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Na poczatku nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje!
Zwroci¢ uwage na wskazowki bezpieczenstwa.
Niniejsza instrukcja stanowi integralng czes¢ wyrobu.
Przechowywa¢ instrukcje na okres uzytkowania wyrobu.

Przekazac instrukcje kazdemu nowemu wiascicielowi lub uzytkownikowi urzadzenia.

Przeznaczenie instrukcji:

Niniejsza instrukcja skierowana jest do os6b wykonujacych montaz, uruchamianie, obstuge i konserwacje
urzadzenia. Ma ona stuzy¢é pomoca przy instalowaniu i uruchamianiu urzadzenia.
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1. Wskazéwki bezpieczenstwa

1.1. Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

Normy/dyrektywy Nasze produkty zostaty skonstruowane i wyprodukowane zgodnie z powszechnie
uznanymi normami i dyrektywami. Fakt ten potwierdza deklaracja wtaczenia i
deklaracja zgodnosci WE.

Uzytkownik i producent instalacji muszg zapewni¢ przestrzeganie wszystkich
krajowych przepiséw, dyrektyw i postanowien dotyczacych montazu, przytacza
elektrycznego, uruchamiania i eksploatacji w miejscu uzytkowania.

Wskazéwki bezpieczen- Osoby pracujace przy urzgdzeniu muszg zapoznacé sie ze wskazowkami
stwalostrzezenia bezpieczenstwa i ostrzezeniami oraz stosowac sie do zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji. Na produkcie nalezy umiesci¢ wskazéwki bezpieczenstwa i tabliczki
ostrzegawcze, aby zapobiec szkodom zdrowotnym i materialnym.

Kwalifikacje pracowni- Montaz, podigczenie do sieci, uruchomienie, obstuge i konserwacje moze wykonywaé
kow wytacznie odpowiednio wyszkolony personel upowazniony przez uzytkownika lub
producenta instalaciji.

Personel przed rozpoczeciem prac musi przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi
oraz zapoznac sie z ogolnie przyjetymi przepisami BHP.

Uruchamianie Przed uruchomieniem nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy wszystkie dokonane
ustawienia spetniajg wymagania konkretnego zastosowania. Nieprawidiowe
ustawienia mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia armatury lub instalacji. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate ewentualnie szkody. Ryzyko ponosi
wytgcznie uzytkownik.

Praca urzadzenia Kryteria bezpiecznej i prawidtowej pracy urzadzenia:

. Odpowiedni transport, przechowywanie, ustawienie, montaz i uruchomienie
urzadzenia.

- Produkt moze by¢ uzytkowany wytacznie w sprawnym stanie technicznym z
uwzglednieniem wskazoéwek zawartych w niniejszej instrukciji.

- Usterki i uszkodzenia nalezy natychmiast zgtasza¢ i niezwtocznie usuwac.

- Stosowac sie do ogdlnie przyjetych zasad BHP.

- Przestrzegac¢ krajowych przepiséw prawnych.

- Podczas pracy powierzchnia obudowy moze nagrzewac sie nawet do tempera-
tury > 60°C. W zwiazku z tym przed rozpoczeciem pracy zaleca sie zmierzenie
temperatury powierzchni urzadzenia przy uzyciu odpowiedniego termometru
w celu unikniecia ewentualnych oparzen. W razie potrzeby nalezy natozy¢ re-
kawice ochronne.

Srodki ochronne  Uzytkownik lub producent instalacji ponosi odpowiedzialno$¢ za wszystkie
podejmowane na miejscu srodki ostroznosci, np. zatozenie oston, blokad czy
udostepnienie osobistego wyposazenia ochronnego.

Konserwacja Dla zapewnienia bezpiecznego dziatania urzadzenia nalezy przestrzega¢ wskazowek
dotyczacych konserwacji zawartych w niniejszej instrukciji.

Zmiany w urzadzeniu dozwolone sg wylgcznie za pisemng zgodg producenta.

1.2. Zakres zastosowania

Napedy wieloobrotowe AUMA sg przeznaczone do uruchamiania armatur
przemystowych, np. zaworéw, zasuw, przepustnic i kurkow.

Inne zastosowania sg dozwolone tylko za wyrazng (pisemng) zgodg producenta.

Niedozwolone jest uzytkowanie np.:

- w urzadzeniach do transportu poziomego zgodnie z DIN EN ISO 3691,
- w podnosnikach zgodnie z DIN EN 14502,

- w windach osobowych zgodnie z DIN 15306 i 15309,
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. w windach towarowych zgodnie z EN 81-1/A1,

. w schodach ruchomych,

- do pracy ciggtej

- do zabudowy w ziemi

. do ciagtego uzytkowania pod wodg (zwrdci¢ uwage na stopien ochrony),
- w obszarach zagrozonych wybuchem, z wyjatkiem strefy 22,

- w obszarach promieniowania radioaktywnego w elektrowniach jadrowych
W razie nieprawidtowego badz niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
wytaczona jest odpowiedzialno$é producenta.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy tez przestrzeganie niniejszej
instrukcji.

Informacja Instrukcja dotyczy wersji standardowej ,zamykanie prawoskretne”, tzn. napedzany
watek obraca sie zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w celu zamkniecia
armatury.

1.3. Zakres zastosowania w strefie Ex 22 (opcja)

Napedy ustawcze niniejszej serii nadajg sie takze do zastosowania w zagrozonych
wybuchem obszarach STREFY 22 zgodnie z dyrektywg ATEX 2014/34/EU.

Aby spehié¢ wszystkie wymagania dyrektywy ATEX, nalezy przestrzegac¢
nastepujacych punktow:
- Napedy ustawcze oznaczone sg symbolem zabezpieczenia przeciwwybucho-
wego 113D... do zastosowania w strefie 22.
. Maksymalna temperatura powierzchni napedéw ustawczych wynosi
- T150 °C w temperaturze otoczenia do +60 °C, wzgl.
- T190 °C w temperaturze otoczenia do +80 °C.
Przy okreslaniu maksymalnych temperatur powierzchni nie uwzgledniono
nadmiernego odkfadania sie pytu na urzadzeniu.
- Aby zachowa¢ maksymalnie dopuszczalne temperatury powierzchni napedu,
nalezy uwzglednic¢ ponizsze warunki:
- przestrzegac rodzajéw pracy i danych technicznych producenta
- wiasciwie podtgczy¢ termiczng ochrone silnika (termowytacznik lub termi-
stor PTC)

Temperatura otoczenia

Temperatura wyzwolenia
Termiczna ochrona silnika

Maksymalna
temperatura powierzchni

do +60 °C

140 °C

T150 °C

do +80 °C

155 °C

T190 °C

- Wtyk przytaczeniowy moze by¢ wtykany lub wyciggany tylko w stanie beznapie-
ciowym.

- Stosowane przepusty kablowe i dtawiki kablowe réwniez muszg spetniaé wy-
magania stawiane urzgdzeniom kategorii 113D i posiada¢ stopien ochrony
przynajmniej IP67.

. W celu wyréwnania potencjatéw napedéw ustawczych muszg by¢ podtagczone
z zewnatrz do masy (przytacze nalezy do akcesoriow) lub zintegrowane z
uziemionym systemem rurociggow.

- Aby zapewni¢ zabezpieczenie przeciwwybuchowe - pyly, nalezy uszczelni¢ wat
drazony, aby zapobiec wnikaniu pytu:
- za pomocg korkéw gwintowanych (nr ref. 511.0) i odpowiednimi uszczel-
kami

- za pomocag rury ochronnej trzpienia, kotpaka ochronnego i uszczelki v-
seal (nrref. 568.1, 568.2, 568.3) trzpienia wznoszacego armatury
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- Na ogot wymagania normy EN 60079 czes¢ 14 i cze$¢ 17 powinny by¢ spetnione
w obszarach, w ktérych wystepuje ryzyko wybuchu pytéw. Uruchamianie, ser-
wisowanie i konserwacje moze wykonywac wytacznie odpowiednio wykwalifi-
kowany personel z zachowaniem nalezytej starannosci. Spetnienie tego warunku
pozwoli zapewni¢ bezpieczng prace napeddw ustawczych.

1.4. Ostrzezenia
Informacje dotyczace bezpieczenstwa, zawarte w niniejszej instrukcji, sg opatrzone

odpowiednim symbolem stownym (NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE,
PRZESTROGA, NOTYFIKACJA).

_ Sytuacja stanowigca bezposrednie zagrozenie o wysokim ryzyku. Nieprzestrze-
ganie zasad bezpieczenstwa moze grozi¢ Smiercia lub ciezkimi obrazeniami i

utratg zdrowia.

| & OSTRZEZENIE| Potencjalnie niebezpieczna sytuacja o sSrednim ryzyku. Nieprzestrzeganie zasad
bezpieczenstwa moze grozi¢ $miercia lub ciezkimi obrazeniami i utratg zdrowia.

|& PRZESTROGA| Potencjalnie niebezpieczna sytuacja o niewielkim ryzyku. Nieprzestrzeganie
zasad bezpieczenstwa moze skutkowa¢ lekkimi lub srednimi obrazeniami.
Moga one by¢ takze potaczone ze szkodami materialnymi.

NOTYEIKACJA Moie. zaistf\ieé niebezpiec;na sytuacja. Kc?nsekwgnch nie.przgstrzegania zasad
bezpieczenstwa moga by¢ szkody materialne. Nie stosuje sie w przypadkach

zagrozenia zycia i zdrowia ludzkiego.

Struktura i typografia instrukcji ostrzegawczych

_ Rodzaj zagrozenia i jego zrédto!

Mozliwe skutki w przypadku nieprzestrzegania (opcje)

- Czynnosci majgce na celu zapobieganie ryzyku
- Inne czynnosci

Znak bezpieczenstwa A ostrzega przed ryzykiem obrazen.
Symbol stowny (tu: NIEBEZPIECZENSTWO) wskazuje stopien zagrozenia.

1.5. Wskazowki i symbole
W niniejszej instrukcji zastosowano nastepujace wskazdéwki i symbole:

Informacja  Stowo Informacja przed tekstem oznacza wazne uwagi i informacje.

1 Symbol pozycji zamknigtej (armatura zamknigta)

= Symbol pozycji otwartej (armatura otwarta)

v Warto przeczytac przed przystapieniem do kolejnej czynnosci. Tekst opatrzony tym
symbolem informuje o warunkach przystapienia do nastepnej czynnosci lub o tym,
co nalezy przygotowac¢ badz na co nalezy zwrdci¢ uwage.

<> 0Odnosnik do innych fragmentéw tekstu

Pojecia otoczone tym znakiem odnosza sie do innych fragmentéw zawierajacych
dodatkowe informacje na dany temat. Pojecia te mozna szybko odnalez¢ w indeksie,
nagtowku lub w spisie tresci.
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2. Identyfikacja

2.1. Tabliczka znamionowa

Rysunek 1: Rozmieszczenie tabliczek znamionowych

[1]
[2]
[3]

Tabliczka znamionowa silnika
Tabliczka znamionowa napedu ustawczego
Tabliczka dodatkowa, np. tabliczka KKS

Tabliczka znamionowa napedu ustawczego

Rysunek 2: Tabliczka znamionowa napedu ustawczego (przykfad)

(1]
(2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]
[9]
[10]
[11]
[12]
[13]

& AUMA Riester GmbH & Co.KG ¢
D-79379 Miillheim, Germany

SA 07.2

Order No: 12345678

No: 0516MD12345

n: 32 rpm

T close: 10-30 Nm

T open: 10-30 Nm

Lubr: F15 IP68

Temp: -40°C/+80°C

e

T
=
=
o

dUmd (= logo producenta); (€ (= znak CE)
Nazwa producenta

Adres producenta

Nazwa typu

Numer zaméwienia

Numer seryjny

Liczba obrotéow

Zakres momentu obrotowego w kierunku ZAMYK
Zakres momentu obrotowego w kierunku OTW.
Rodzaj smaru

Dop. temperatura otoczenia

Opcjonalnie na zyczenie klienta

Stopien ochrony

Kod DataMatrix
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Tabliczka znamionowa silnika

Rysunek 3: Tabliczka znamionowa silnika (przyktad)

@
AD00063-2-0,2

L3/ Art.no.: 12345678

./ No: 0516MM 12345
Y3~400V 50Hz

= Pn: 0,20kW  cos ¢: 0,6

In: 0,8A
E S2 - 15 min
= IP 68 1400 1/min
1) Therm. protect.: PTC

Insulation class: F
[ ]

dUumad (= logo producenta); (€ (= znak CE)
[11  Typ silnika
[2]  Numer artykutu - silnik
[31 Numer seryjny
[4] Rodzaj pradu, napiecie sieci,
[5] Moc znamionowa
[6] Prad znamionowy
[7] Rodzaj pracy
[8] Stopien ochrony
[91 Ochrona silnika (zabezpieczenie temperatury)
[10] Klasa izolacji
[11] Liczba obrotow
[12] Wspodtczynnik mocy cos phi
[13] Czestotliwosc sieci
[14] Kod DataMatrix

Opisy danych na tabliczkach znamionowych

Nazwa typu Rysunek 4: Nazwa typu (przyktad)

(SA 07.2-F07]

i 2.
1. Typ i seria napedu ustawczego
2. Wielkos¢ kotnierza

Typ i seria
Niniejsza instrukcja dotyczy nastepujacych typoéw urzadzen i serii:
- Typ SA = napedy wieloobrotowe do pracy sterujacej

Serie: 07.2, 07.6, 10.2, 14.2, 14.6, 16.2

- Typ SAR = napedy wieloobrotowe do pracy regulacyjnej
Serie: 07.2, 07.6, 10.2, 14.2, 14.6, 16.2

Numer zaméwienia Na podstawie tego numeru mozna zidentyfikowac¢ produkt i okresli¢ dane techniczne
urzadzenia dotaczone do zamdwienia.

W razie pytan dotyczacych produktu nalezy zawsze podawacé ten numer.

W Internecie na stronie http://www.auma.com > Service & Support >myAUMA,
oferujemy serwis umozliwiajacy autoryzowanemu uzytkownikowi pobieranie po
podaniu numeru zamowienia odpowiednich dokumentow jak schematy potaczen i
dane techniczne (w jezyku niemieckim i angielskim), certyfikat odbioru / kontroli,
instrukcja obstugi oraz dalsze informacje dotyczace zamdéwienia.
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Numer seryjny napedu

Kod DataMatrix

Tabela 1:
Opis numeru seryjnego (na przyktadzie 0516MD12345)
05 16 MD12345
05 Pozycja 1+2: Tydzien montazowy = tydzien kalendarzowy 05
16 Pozycja 3+4: Rok produkcji = 2016
MD12345 wewnetrzny numer do jednoznacznego oznaczenia produktu

Za pomocg naszej aplikacji AUMA Support mozna zeskanowaé kod DataMatric,
ktory umozliwia autoryzowanemu uzytkownikowi bezposredni dostep do dokumentéw
zamowionego produktu bez podawania numeru zamowienia lub numeru seryjnego.

Rysunek 5: Link do App-Store:

2.2. Krétki opis

Naped wieloobrotowy

Definicja wg EN 15714-2/EN I1SO 5210:

Naped wieloobrotowy to rodzaj napedu ustawczego, ktéry przenosi moment obrotowy
na armature, powodujac jej obracanie sie o przynajmniej 360 stopni. Naped ten jest
wytrzymaty na dziatanie sit poprzecznych.

Napedy wieloobrotowe AUMA SA 07.2 — SA 16.2/SAR 07.2 — SAR 16.2 napedzane
sq przez silnik elektryczny, a przytacze grupy A zapewnia ich wytrzymatosé na
dziatanie sit poprzecznych. Do recznego uruchamiania napedu stuzy koto reczne.
Naped wytaczany jest w pozycjach krancowych przez wytacznik krancowy lub
wytacznik momentu obrotowego. Do sterowania badz przetwarzania sygnatéw napedu
ustawczego wymagany jest sterownik.

Napedy ustawcze bez sterownika mogg zosta¢ wyposazone w sterownik AUMA
rowniez w pozniejszym czasie. W razie pytan nalezy poda¢ nasz numer zlecenia
(patrz tabliczka znamionowa napedu).
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Transport, przechowywanie i opakowanie

3

. Transport, przechowywanie i opakowanie

3.

10

1. Transport

Dostawa na miejsce montazu w oryginalnym, trwatym opakowaniu.

[ WeszpczefsTio]  eeRey e

Ryzyko utraty zycia lub ciezkich obrazen.

- NIE przebywac pod wiszgcym ciezarem.
- Dzwignice mocowac na obudowie, a NIE na kole recznym.

- Napedy ustawcze zamontowane na armaturze: dzwignice mocowacé na armatu-
rze, NIE na napedzie.

- Napedy ustawcze montowane z przektadnia: dzwignice mocowac na przekfadni
z uzyciem $rub pierscieniowych, NIE na napedzie.

- Uwzgledni¢ catkowitg wage zespotu (naped ustawczy, przektadnia, armatura)
- Zabezpieczy¢ tadunek przed wypadnieciem, zsunieciem lub wywréceniem.

- Probne podnoszenie przeprowadzi¢ na niewielkiej wysokosci, usung¢ widoczne
niebezpieczenstwa, np. niebezpieczenstwo wywrécenia.

Rysunek 6: Przykfad: Podnoszenie napedu ustawczego

Tabela 2:

Ciezary napedow wieloobrotowych SA 07.2 — SA 16.2/SAR 07.2 — SAR 16.2
z silnikami indukcyjnymi trojfazowymi

Nazwa typu Typ silnika®) Cigzar2)
Naped ustawczy ok. [kg]
SA 07.2/ VD... 19
SAR 07.2 AD... 20
SA 07.6/ VD... 20
SAR 07-6 AD“. 21
SA 10.2/ VD... 22
SAR 10.2 AD... 25
SA 14.2/ VD... 44
SAR 14.2 AD... 48
SA 14.6/ VD... 46
SAR 14.6 AD... 53
SA 16.2/ VD... 67
SAR 16.2 AD... 83

1)  patrz tabliczka znamionowa silnika

2) Podany cigzar obejmuje naped wieloobrotowy AUMA NORM z silnikiem indukcyjnym tréjfazowym,
standardowym przytaczem elektrycznym, przytaczem grupy B1 i kotem recznym. W przypadku innych
przytaczy grupy uwzgledni¢ dodatkowe cigzary.
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Tabela 3:

Ciezary napedéw wieloobrotowych SA 07.2 — SA 16.2/SAR 07.2 — SAR 16.2
z silnikami pradu zmiennego

Nazwa typu Typ silnika®) Cigzar?)
Naped ustawczy ok. [kg]
SA 07.2/ VE... 25
SAR 07.2 AE... 28
SA 07.6/ VE... 25
SAR 07-6 AE“. 28
AC... 37
SA 10.2/ VE...48-4... 28
SAR 10.2 VE...48-2... 31
AC... 56-4... 40
AC... 56-2... 43
SA 14.2/ VE... 59
SAR 14.2 VC... 61
AC... 63
SA 14.6/ VE... 63
SAR 14.6 VC... 66

1)  patrz tabliczka znamionowa silnika

2) Podany ciezar obejmuje naped wieloobrotowy AUMA NORM z silnikiem pradu zmiennego, standar-
dowym przytgczem elektrycznym, przytaczem grupy B1 i kotem recznym. W przypadku innych
przytaczy grupy uwzgledni¢ dodatkowe cigzary.

Tabela 4:

Ciezary napedéw wieloobrotowych SA 07.2 — SA 16.2/SAR 07.2 — SAR 16.2
z silnikami pradu statego

Nazwa typu Typ silnika®) Cigzar?)
Naped ustawczy ok. [kg]
SA07.2/ FN... 63-... 29
SAR 07.2 FN... 71-... 32
SA 07.6/ FN... 63-... 30
SAR07.6 FN... 80-... 44
SA 10.2/ FN... 63-... 33
SAR 10.2 FN... 71-... 36

FN... 90-... 56
SA 14.2/ FN... 71-.../ FN... 80-... 68
SAR 14.2 FN... 90-... 100
SA 14.6/ FN... 80-.../ FN... 90-... 76
SAR 14.6 FN... 112-... 122
SA 16.2/ FN... 100-... 123
SAR 16.2

1)  patrz tabliczka znamionowa silnika

2)  Podany ciezar obejmuje naped wieloobrotowy AUMA NORM z silnikiem pradu statego, standardowym
przytaczem elektrycznym, przytagczem grupy B1 i kotem recznym. W przypadku innych przytaczy
grupy uwzgledni¢ dodatkowe ciezary.

Tabela 5:

Ciezary przytacza grupy A 07.2 - A 16.2

Nazwa typu Wielkos¢ kotnierza [ka]

A Q7.2 FO7 1,1
F10 1,3

A10.2 F10 2,8

A14.2 F14 6,8

A 16.2 F16 1,7

1
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Transport, przechowywanie i opakowanie

Tabela 6:

Ciezary przytacza grupy AF 07.2 — AF 16.2

Nazwa typu Wielkos$¢ kotnierza [kg]
AF 07.2 F10 52
AF 07.6 F10 52
AF 10.2 F10 55
AF 14.2 F14 13,7
AF 16.2 F16 23

3.2.

Przechowywanie

NOTYFIKACJA

Przechowywanie diugo-

okresowe

Ryzyko korozji na skutek niewtasciwego przechowywania!

—

—

—

Przechowywaé w suchym pomieszczeniu o dobrej wentylaciji.

W celu ochrony przed zawilgoceniem pochodzgcym z podtoza napedy ktas¢ na
regatach lub drewnianych paletach.

Chroni¢ przed pytem, kurzem i innymi zanieczyszczeniami. Stosowac¢ odpowied-
nie ostony ochronne.

Na powierzchnie niepokryte lakierem nanie$¢ odpowiedni Srodek antykorozyjny.

W przypadku diugotrwatego przechowywania (ponad 6 miesiecy) uwzglednic
nastepujace punkty:

1.

Przed ztozeniem na przechowanie:

Zapewni¢ odpowiednig ochrone nieostonietych powierzchni, w szczegdlnosci
elementoéw napedu i powierzchni montazowych za pomoca srodka antykorozyj-
nego o dtugim okresie dziatania.

Srednio co 6 miesiecy:

Sprawdzi¢ wystepowanie sladéw korozji. W przypadku zauwazenia $ladow
korozji nalezy ponownie nanie$¢ srodek antykorozyjny.

3.3.

12

Opakowanie

Przed transportem nasze produkty sg pakowane w fabryce w specjalne opakowania.
Sg one wykonane z ekologicznych, tatwych do sortowania materiatéw i nadajgcych
sie do wtérnego przetwarzania. Materiatem opakowaniowym jest drewno, tektura,
papier i folia PE. Usuwanie opakowania transportowego zalecamy powierzy¢
zaktadowi utylizacji odpadéw.
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4. Montaz
4.1. Pozycja montazowa

Opisany tu produkt moze pracowa¢ w dowolnym potozeniu, bez ograniczen.
4.2. Montaz kota recznego

Informacja Transportowane kota reczne o $rednicy ponad 400 mm dostarczane sg luzem.

Rysunek 7: Koto reczne

A o

.
' d
4

1 (3]
b}@& ‘ [L]

(4]

[1] Podktadka dystansowa

[2] Wat wejsciowy

[3] Koto reczne

[4] Pierscien osadczy sprezynujacy

1. W razie potrzeby natozy¢ podktadke dystansowg [1] na wat wejsciowy [2].
2. Zatozy¢ koto reczne [3] na wat wejsciowy.
3. Zabezpieczy¢ koto reczne [3], zaktadajac dostarczony pierscien osadczy spre-
zynujacy [4].
Informacja  Pierscien osadczy sprezynujacy [4] (wraz z niniejszg instrukcja) znajduje sie w torebce
odpornej na wptywy atmosferyczne, przymocowanej do urzadzenia w momencie
dostawy.

4.3. Montaz napedu wieloobrotowego na armaturze / przektadni

NOTYFIKACJA Ryzyko korozji na skutek uszkodzenia powtoki lakierniczej i tworzenia sie
kondensatu!

- Po zakonczeniu prac naprawi¢ uszkodzenia powtoki lakiernicze;.

- Po zakonczeniu montazu natychmiast podtgczy¢ urzadzenie do zasilania. Zata-
czona grzatka pozwoli wtedy unikng¢ tworzenia sie kondensatu.

4.3.1. Przytacze grupy A

Zastosowanie - Przytacze do trzpieni nieobracajacych sie, ruchomych w pionie
Wytrzymate na dziatanie sit poprzecznych

Budowa Kotnierz przytgczeniowy [1] z fozyskowang osiowo tulejg gwintowang [2] tworzg jedng
catos¢. Moment obrotowy jest przenoszony przez tuleje gwintowang [2] na trzpien
armatury [3].

13
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Rysunek 8: Budowa przytacza grupy A

-~ qT7) B
2] ﬁ

(1]
(2]
[3]

'.
=g

Kotnierz przytgczeniowy

Tuleja gwintowana ze sprzegtem kiowym

Trzpieh armatury

Informacja Aby dostosowac napedy do istniejacych przytaczy grupy A z kotnierzami o wielkosci
F10i F14 lat produkcji 2009 i starszych, wymagany jest adapter. Mozna go zaméwic¢
w firmie AUMA.

4.3.1.1. Obrobka wykanczajaca tulei gwintowanej

[Niniejszg czynno$¢ nalezy wykonacé tylko w przypadku nieowierconej badz
wstepnie owierconej tulei gwintowane;.
Rysunek 9: Przytacza grupy A

I =1l

[2.1]
(2.2]
[2.1]

(2.1]
[2.2]
[2.1]

=

[11  Tuleja gwintowana

[2] tozysko igietkowe wzdtuzne
[2.1] Tarcza tozyskowa wzdtuzna
[2.2] Wieniec osiowy igietkowy
[3] Pierscien centrujacy

1. Wykreci¢ pierscien centrujacy [3] z przytacza.

2. Wykrecic tuleje gwintowang [1] razem z tozyskami igietkowymi wzdtuznymi [2].

3. Zdjac tarcze tozyskowe wzdtuzne [2.1] i wience osiowe igietkowe [2.2] z tulei
gwintowanej [1].

14
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Montaz

9.

Nawierci¢ otwory w tulei gwintowanej [1], wytoczy¢ i nacig¢ gwinty.
Informacja: Podczas mocowania nalezy zwrédci¢é uwage na doktadnos¢ ruchu
obrotowego i ruchu w ptaszczyznie!

Wyczysci¢ gotowg tuleje gwintowana [1].

Wience osiowe igietkowe [2.2] i tarcze tozyskowe wzdtuzne [2.1] nasmarowac

dostateczng ilo$cig smaru uniwersalnego EP na bazie mydta litowego, tak aby
wszystkie puste przestrzenie byly wypetnione smarem.

Nasmarowane wience osiowe igietkowe [2.2] i tarcze fozyskowe wzdtuzne [2.1]
natozy¢ na tuleje gwintowanag [1].

Ponownie zatozy¢ tuleje gwintowang [1] z tozyskami igietkowymi wzdtuznymi
[2] na przytacze grupy.

Informacja: Kly badz uzebienie musza prawidtowo wchodzi¢ w rowki na wale
drazonym.

Wkreci¢ pierscien centrujacy [3] i dociagngé do oporu.

4.3.1.2. Montaz napedu wieloobrotowego (z przytaczem grupy A) na armaturze

Rysunek 10: Montaz z przytaczem grupy A

trzpien armatury
przytacze grupy A
Sruby napedu
kotnierz armatury
Sruby do przytacza

Jesli przytacze grupy A jest juz zamontowane na napedzie wieloobrotowym,
nalezy odkreci¢ sruby [3] i zdja¢ przytacze grupy A [2].

Sprawdzi¢, czy kotnierz przytacza grupy A pasuje do kotnierza armatury [4].
Lekko nasmarowac trzpien armatury [1].

Zatozy¢ przytacze grupy A na trzpien armatury i wkreca¢ do momentu, gdy
bedzie ono przylegac do kotnierza armatury.

Obrdcié¢ przytacze grupy A do momentu natozenia sie na siebie otworéw mocu-
jacych.
Wkreci¢ sruby mocujace [5], jednak nie dokreca¢ ich do kohca.

Zatozy¢ naped na trzpien armatury w taki sposob, aby zabieraki tulei gwintowa-
nej wchodzity w tuleje cztonu napedzanego.

[ Przy wtasciwym zazebieniu kotnierze powinny $cisle do siebie przylegac.

8.
9.

Ustawi¢ naped tak, aby natozyty sie na siebie otwory mocujace.
Dokreci¢ sruby [3] napedu.

15



Montaz

SA07.2-SA 16.2/SAR07.2 - SAR 16.2

10. Dokreci¢ $ruby [3] na krzyz z momentem dokrecenia podanym w tabeli.

Tabela 7:

Momenty dokrecenia srub

Gwint Moment dokrecenia [Nm]
Klasa wytrzymatosci A2-80/A4—80

M6 10

M8 24

M10 48

M12 82

M16 200

M20 392

11. Obréci¢ koto reczne napedu w kierunku otwierania tak, aby kotnierz armatury
i przytacze grupy A $cisle do siebie przylegaty.

12. Dokreci¢ sruby mocujace [5] miedzy armaturg a przytaczem grupy A na krzyz
podanym w tabeli momentem.

4.3.2. Przytacza grupy B

Zastosowanie

Budowa

Informacija

16

- Dla trzpieni obrotowych, niewznoszacych sie
. Niewytrzymate na dziatanie sit poprzecznych

Potaczenie miedzy watem drazonym i armatura / przektadnig za pomoca tulei czionu
napedzanego, zamocowanej pierscieniem osadczym sprezynujgcym na wale
drazonym napedu wieloobrotowego.

Dzieki wymianie tulei cztonu napedzanego mozliwa jest pdzniejsza przebudowa na
inne przytgcze grupy.
- Przytgcza grupy B: Tuleja cztonu napedzanego z otworem wg DIN 3210

. Przytacza grupy B1 — B4: Tuleja cztonu napedzanego z otworem wg
EN ISO 5210

Rysunek 11: Przytacze grupy B

i‘lmf i3 £
@m

[11  Kotnierz napedu wieloobrotowego (np. FO7)

[21 Watdrazony

[3] Tuleja cztonu napedzanego (przyktadowe ilustracje)
[3]1 B/B1/B2i [3]* B3/B4, z otworem i wpustem

[4] Watek przektadni / armatury z wpustem pasowanym

Kotnierze armatury nalezy wycentrowac¢ wedtug zasady pasowania luznego.
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4.3.2.1. Montaz napedu wieloobrotowego z przytagczem grupy B na armaturze / przektadni

Rysunek 12: Montaz z przytaczem grupy B

[31—|[§ i N 0
- — N

[1] Naped wieloobrotowy
[2] Armatura/ przektadnia
[8] Watek armatury / przekfadni

1. Sprawdzi¢, czy kotnierze przytaczeniowe pasujg do siebie.

2. Sprawdzi¢, czy przytacze grupy napedu wieloobrotowego [1] odpowiada przy-
taczu grupy armatury / przektadni, wzgl. watka armatury / przektadni [2/3].

3. Lekko posmarowac watek armatury / przektadni [3].
4. Zatozy¢ naped wieloobrotowy [1].
Informacja: Zwrdci¢ uwage na wycentrowanie i petne przyleganie kotnierzy.

5. Naped wieloobrotowy przymocowac¢ srubami wg tabeli.

Informacja: Aby zapobiec skorodowaniu stykéw, nalezy pokry¢ sruby srodkiem
do uszczelniania gwintéw.

6. Dokreci¢ sruby przemiennie na krzyz z momentem dokrecenia podanym w ta-

beli.
Tabela 8:
Momenty dokrecenia srub
Gwint Moment dokrecenia [Nm]
Klasa wytrzymatosci A2-80/A4—80
M6 10
M8 24
M10 48
M12 82
M16 200

M20 392

17
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4.4.

Akcesoria montazowe

4.4.1.

18

Rura ochronna trzpienia wznoszacego armatury

NOTYFIKACJA

Rysunek 13: Montaz rury ochronnej trzpienia

o—

(1]
1
(2]
(3]

Kotpak ochronny do rury ochronnej trzpienia (nasadzany)
Opcja: kotpak ochronny ze stali (skrecony)

Rura ochronna trzpienia

Pierscien uszczelniajacy (V-Seal)

Uszczelni¢ wszystkie gwinty konopiami, tasma teflonowg lub $rodkiem do
uszczelniania gwintow.

Rure ochronng trzpienia [2] wkreci¢ w gwint i dociggnac.
Informacja: W przypadku rur ochronnych trzpienia, ktére sktadajg sie z dwéch
lub wiecej czesci, wszystkie czesci sktadowe skreci¢ ze soba.

Rysunek 14: Rura ochronna z czesci sktadowych ze ztgczkami gwintowanymi
(>900 mm)

[2‘]

(3] (4] (3]
[21  Czes¢ skladowa rury ochronnej trzpienia
[3] Pierscien uszczelniajacy (V-Seal)

[4] Ztaczka gwintowana

[4]

Zsunag¢ pierscien uszczelniajacy [3], az bedzie przylegat do obudowy.
Informacja: Podczas montazu czesci skladowych zsung¢ w dét pierscienie
uszczelniajgce czesci, az bedq przylegaty do ztaczek rurowych.

Sprawdzi¢, czy kotpak ochronny [1] do rury ochronnej trzpienia jest nieuszko-
dzony i stabilnie nasadzony / przykrecony do rury.

Rury ochronne o dtugosci powyzej 2 m moga sie zgina¢ lub ulega¢ wibracjom!

Mozliwe uszkodzenia trzpienia i/lub rury ochronney.

-

Rure ochronng o dlugosci powyzej 2 m podeprzeé bezpieczng konstrukcja.
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Podtaczanie do zasilania elektrycznego

5. Podtaczanie do zasilania elektrycznego

5.1. Podstawowe wskazowki

[/\ OSTRZEZENIE|

Schemat potaczen/sche-
mat elektryczny

NOTYFIKACJA

Opodznienie wylaczenia

Wytacznik krancowy i
wytacznik momentu ob-
rotowego

Rodzaj pradu, napiecie
sieci, czestotliwos¢ sieci

Zagrozenie w przypadku niewtasciwego podtaczenia do zasilania elektrycznego
Nieprzestrzeganie moze skutkowac ciezkim uszczerbkiem na zdrowiu, szkodami
materialnymi, a nawet $miercig.
- Podfiaczanie elektryczne moze by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifiko-
wany personel.
- Przed podtaczeniem nalezy przeczyta¢ podstawowe informacje zawarte w ni-
niejszym rozdziale.
— Po podtaczeniu i przed wigczeniem napiecia nalezy zapoznac sie z trescig
rozdziatow <Uruchamianie> i <Rozruch prébny>.

Wiasciwy schemat potaczen/schemat elektryczny (w wersji niemieckiej i angielskiej)
umieszczony jest wraz z niniejszg instrukcjg obstugi w torebce odpornej na wplywy
atmosferyczne, przymocowanej do produktu. Mozna go uzyskac od firmy po podaniu
numeru zlecenia (patrz tabliczka znamionowa) lub bezposrednio pobrac¢ z Internetu
(http://www.auma.com).

Uszkodzenia armatury na skutek niepodiaczenia sterownika!
- Napedy w wersji NORM wymagajq sterownika: silnik nalezy podtaczy¢ tylko z
uzyciem sterownika napedu ustawczego (stycznika nawrotnego).
- Zwrdci¢ uwage na tryb wylgczania armatury wymagany przez producenta.
- Postepowac zgodnie ze schematem podtaczen.

Opdznienie wylgczenia oznacza czas od chwili zataczenia wytacznika krancowego
i wylacznika momentu obrotowego do zaniku napiecia w silniku. Dla zapewnienia
ochrony armatury i napedu ustawczego zaleca sie ustawienie opdznienia wytaczenia
< 50 ms. Ustawienie dtuzszego opdznienia wytgczenia mozliwe jest przy
uwzglednieniu czasu przesterowania, przytacza grupy, rodzaju armatury oraz budowy.
Do wytgczenia stycznika zaleca sie uzycie odpowiedniego wytgcznika krancowego
lub wytgcznika momentu obrotowego.

Wytgcznik krancowy i wytacznik momentu obrotowego dostepne sg jako wytgczniki
pojedyncze, tandemowe i potrojne. W obydwu obwodach (zestyk rozwierny /zestyk
zwierny) wytacznika pojedynczego wolno podigczy¢ tylko ten sam potencjat. W
przypadku jednoczesnego podtagczenia roznych potencjatdow nalezy uzy¢ wytgcznika
tandemowego lub potréjnego. W przypadku uzycia wytacznika
tandemowego/potréjnego:

. Do sygnalizowania nalezy uzyé stykéw wyprzedzajacych DSR1, DOL1, WSR1,
WOL1.

. Do wytaczania nalezy uzyé stykéw opdzniajgcych DSR, DOL, WSR, WOL.

Rodzaj pradu, napiecie sieci i czestotliwos¢ sieci muszg zgadzaé sie z danymi
zamieszczonymi na tabliczce znamionowej silnika. Patrz takze rozdziat
<ldentyfikacja/tabliczka znamionowa>.
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Podtaczanie do zasilania elektrycznego

Zabezpieczenie i projek-

towanie przez klienta

Normy bezpieczenstwa

Przewody przytaczenio-

20

we

Rysunek 15: Przyktad tabliczki znamionowej silnika

Y 3~ 400V 50 Hz

[0 B P4 B ]
[1] Rodzaj pradu
[2] Napiecie sieci
[3] Czestotliwos¢ sieci (w silnikach pradu tréjfazowego i zmiennego)

Dla zapewnienia ochrony przeciwzwarciowej, a takze w celu odtgczenia napedu
ustawczego od zasilania, uzytkownik musi zainstalowac¢ bezpieczniki i odtgczniki
mocy.

Wartos¢ pradu do obliczenia zabezpieczenia wynika z poboru pradu silnika (patrz
tabliczka znamionowa silnika).

Zalecamy zaprojektowanie urzadzen sterujgcych wg maks. pradu (l,,ax), @ dobor i
ustawienie wyzwalaczy przetezeniowych wg parametréw podanych w karcie danych
elektrycznych.

Srodki ochronne i urzadzenia zabezpieczajace musza odpowiadaé¢ obowigzujgcym
przepisom krajowym w miejscu montazu. Wszystkie podtgczone urzadzenia
zewnetrzne muszg odpowiadaé wtasciwym normom bezpieczehstwa w miejscu
montazu.

- Zalecamy zastosowanie przewoddw przytaczeniowych i zaciskow przytaczenio-
wych zgodnych z prgdem znamionowym (ly) (patrz tabliczka znamionowa silni-
kalub karta danych elektrycznych).

- W celu zapewnienia izolacji urzadzenia stosowa¢ odpowiednie (odporne na
wahania napiecia) przewody. Zaprojektowaé przewody co najmniej dla maksy-
malnie wystepujgcego napiecia pomiarowego.

- Stosowac przewody przytagczeniowe o odpowiedniej odpornosci termiczne;.

. W przypadku ekspozycji na promieniowanie UV (np. na zewnatrz) uzy¢ przewo-
dow przytgczeniowych odpornych na promieniowanie UV.

- Do podtaczenia nadajnikdw potozenia nalezy uzy¢ przewoddéw ekranowanych.
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5.2. Przytacze elektryczne S/SH (wtyczka okragta AUMA)
Rysunek 16: Przytacze elektryczne S i SH

SH

[1] Pokrywa

[2] Gniazdo z zaciskami Srubowymi
opcjonalnie z przytagczem obciskanym

[3] Obudowa napedu z pinem

Krétki opis  Wtykowe przytacze elekiryczne z zaciskami srubowymi do stykdw mocy i stykéw
sterowniczych. Styki sterownicze, opcjonalnie takze jako przytacze obciskane.

Wersja S (standard) z trzema przepustami kablowymi. Wersja SH (podwyzszone
bezpieczenstwo) z dodatkowymi przepustami kablowymi. Aby podigczy¢ przewody,
nalezy zdja¢ wtyczke okragta AUMA i zdjg¢ z pokrywy gniazdo.

Dane techniczne

Tabela 9:
Przytacze elektryczne wtyczki okragtej AUMA
Styki mocy Styki sterownicze
Maks. liczba stykéw 6 (3 zajete) + przewod 50 pinéw/gniazd
ochronny (PE)
Nazwy U1, V1, W1, U2, V2, W2, PE od 1 do 50
Maks. napiecie przytaczowe 750 V 250 V
Maks. prad znamionowy 25A 16 A
Rodzaj podtgczenia wykonywane- przytacze srubowe przytacze $rubowe, obciskane (opcja)
go przez klienta
Maks. srednica przytacza 6 mm? égietkie) 2,5 mm?

10 mm* (sztywne) (gietkie lub sztywne)
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5.21. Otwieranie rejonu przytaczania

Rysunek 17: Otwieranie rejonu przytaczania

(1] —— ‘ __

21—

[11  Pokrywa (ilustracja pokazuje wersje S)
[2]  Sruby pokrywy

[3] o-ring
[4]  Sruby gniazda
[5] Gniazdo

[6] Przepust kablowy
[71  Zaslepka
[8] Dfawik kablowy (nie nalezy do zakresu dostawy)

_ Niebezpieczne napiecie!

Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

- Przed otwarciem odtaczy¢ napiecie.

1. Odkreci¢ $ruby [2] i zdja¢ pokrywe [1].

2. Poluzowac sruby [4] i wyja¢ gniazdo [5] z pokrywy [1].

3. Wiozyc¢ dtawiki kablowe [8] pasujgce do przewoddw przytaczeniowych.

[ Podany na tabliczce znamionowej stopien ochrony IP... jest zagwarantowany
tylko wtedy, gdy stosuje sie odpowiednie dtawiki kablowe.

Rysunek 18: Przyktad: Stopierh ochrony IP68 na tabliczce znamionowe;j

4. Niewykorzystane przepusty kablowe [6] zamkng¢ odpowiednimi zaslepkami

[71.
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5.2.2. Podtaczanie przewodéw

Tabela 10:
Przekroje przytaczy i momenty dokrecenia zaciskow
Nazwa Przekroje przytaczy Momenty dokrecenia
Srub
Styki mocy 1,0 - 6 mm? égietkie) 1,2-1,5Nm
(U1, V1, W1, U2, V2, W2) 1,5 - 10 mm* (sztywne)
Dgr— . .
Przylacze przewodu ochronnego @& 1.0-6 mm (gietkie) z koncowkami 1,2-2,2 Nm
(PE) oczkowymi
1,5-10 mm? (sztywne) z uchwytami
Styki sterownicze 0,25-25 mm? (gietkie) 0,5-0,7 Nm
(od 1 do 50) 0,34 — 2,5 mm? (sztywne)

NOTYFIKACJA Ryzyko uszko@z’enia silnika na skutek niepodiaczenia termistoréw PTC lub
termowytacznikéw!

W przypadku niepodtgczenia wytgcznikow termicznych wygasa gwarancja na silnik.
- Podtaczy¢ termistory PTC lub termowytaczniki do zewnetrznego sterownika.

1. Usunag¢ ptaszcz z przewodow.
2. Wprowadzi¢ przewody do dtawikéw kablowych.

3.  Dokreci¢ dlawiki kablowe z wymaganym momentem dokrecenia celem zapew-
nienia wlasciwego stopnia ochrony.

4. Odizolowac zyty.
-  Sterownik ok. 6 mm, silnik ok. 10 mm

5. W przypadku przewoddw gietkich: uzy¢ tulei do kohcowek zyt zgodnie z normag,
DIN 46228.

6. Podtagczy¢ przewody wedtug wiasciwego schematu potaczen.
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W razie usterki: w przypadku NIEPODLACZENIA przewodu ochronnego zacho-
dzi ryzyko wystapienia niebezpiecznego napiecia!

Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

- Podtaczy¢ wszystkie przewody ochronne.

- Przewdd ochronny potgczy¢ z zewnetrznym przewodem ochronnym przewodu
przytaczeniowego.

- Urzadzenie mozna uruchamiaé wytgcznie z podtgczonym przewodem ochron-

nym.

Przewdd ochronny z koncéwkami oczkowymi (przewody gietkie) lub uchwytami

(przewody sztywne) nalezy przykreci¢ na state do przytagcza przewodu
ochronnego.

Rysunek 19: Przytgcze przewodu ochronnego

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
6]

gniazdo

Sruba

podktadka

podktadka sprezysta

przewody ochronne z koncéwkami oczkowymi lub uchwytami
przytacze przewodu ochronnego, symbol: &

W przypadku przewodow ekranowanych: potgczy¢ koncoéwke przewodu ekra-

nowego poprzez dtawik kablowy z obudowg (uziemic).
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5.2.3. Zamykanie rejonu przylaczania

Rysunek 20: Zamykanie rejonu przytgczania

[1— | R

[1]
(2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

Pokrywa (ilustracja pokazuje wersje S)

Sruby pokrywy

o-ring

Sruby gniazda

Gniazdo

Zaslepka

Dtawik kablowy (nie nalezy do zakresu dostawy)

_ Zwarcie na skutek zakleszczenia przewodow!

Ryzyko porazenia prqgdem i wystapienia zaktécen w dziataniu.

- Witozy¢ ostroznie gniazdo tak, aby nie zakleszczy¢ przewodoéw.

PobdN-~

o

Wtozy¢ gniazdo [5] w pokrywe [1] i przymocowaé srubami [4].
Wyczysci¢ powierzchnie uszczelniajace na pokrywie [1] i obudowie.
Sprawdzi¢ o-ring [3] pod katem uszkodzen i ewentualnie wymieni¢ na nowy.

Na o-ring naniesc¢ cienkg warstwe smaru niezawierajgcego kwasow (np. waze-
line), po czym prawidtowo go zatozyé.

Zatozy¢ pokrywe [1] i dokreci¢ sruby [2] rGwnomiernie na krzyz.

Dokreci¢ dtawiki kablowe i zaslepki z wymaganym momentem dokrecenia celem
zapewnienia wiasciwego stopnia ochrony.
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5.3. Akcesoria przylacza elektrycznego

5.3.1. Rama mocujaca
Rysunek 21: Rama mocujaca, przyktad z wtyczkg S i pokrywg

Zastosowanie = Rama mocujgca do zabezpieczania wyciagnietej wtyczki lub pokrywy.

Chroni przed bezposrednim dotknieciem stykéw i wptywem czynnikéw
Srodowiskowych.

5.3.2. Rama posrednia DS do podwéjnego uszczelnienia

Rysunek 22: Przytacze elektryczne z ramg posrednig DS

(1

.
. &,

[1] Przytacze elektryczne
[2] Rama posrednia DS
[3] Obudowa napedu

Zastosowanie W przypadku demontazu przytacza elektrycznego lub nieszczelnych dtawikow
kablowych do wnetrza obudowy moze przedostaé sie kurz i wilgo¢. Zamontowanie
ramy posredniej DS (double sealed) [2] miedzy przytacze elekiryczne [1] i obudowe
urzgdzenia skutecznie temu zapobiega. Stopien ochrony urzadzenia (IP68) pozostaje
zachowany, takze przy zdemontowanym przytgczu elektrycznym [1].
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5.3.3. Zewnetrzne przylacze uziemienia

Rysunek 23: Przytacze uziemienia napedu wieloobrotowego

Zastosowanie Zewnetrzne przytgcze uziemienia (patak zaciskowy) do podtgczania do potgczenia

wyréwnawczego.

Tabela 11:

Przekroje przytaczy i momenty dokrecenia przytacza uziemienia

Rodzaj przewodu Przekroje przytaczy Momenty dokrecenia $rub
jednozytowy i wielozytowy od 2,5 mm? do 6 mm? 3 -4 Nm

drobnozytowy od 1,5 mm? do 4 mm? 3 -4 Nm

W przypadku drobnodrutowych (gietkich) zyt, podiaczanie za pomocg koncowki kablowej/oczkowej

koncowki kablowej. W przypadku podtgczania dwdch zyt pod zaciskiem patagkowym muszg one mie¢
ten sam przekrd;.
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6. Obstuga
6.1. Obstuga reczna

Naped ustawczy moze by¢ obstugiwany recznie w trakcie dokonywania ustawien i
uruchamiania, a takze w przypadku awarii silnika lub sieci energetycznej. Wbudowany
mechanizm przetgczajacy wtacza obstuge reczna.

6.1.1. Zalaczanie obstugi recznej

NOTYFIKACJA Uszkodzenie sprzegta silnika na skutek niewtasciwej obstugi!
- Tryb reczny nalezy zatgcza¢ dopiero po zatrzymaniu silnika.

1. Nacisna¢ przycisk.
Rysunek 24: Zataczanie obstugi recznej

2. Obroci¢ koto reczne w wymaganym kierunku.

- Aby zamkng¢ armature, obrdéci¢ koto reczne zgodnie z kierunkiem ruchu

wskazowek zegara (w prawo):
[ Wat napedowy (armatura) obraca sie w prawo w kierunku zamykania.
Informacja Do ochrony armatury stuzy opcjonalnie ochrona przecigzeniowa dla obstugi reczne;j.

Jezeli moment obrotowy na kole recznym przekroczy okreslong wartos¢ (patrz karta
danych technicznych), kotki $cinane tamig sie i chronig armature przed uszkodzeniem.
Kofo reczne nie przenosi wiecej momentu obrotowego (=koto reczne obraca sie).
Sterowanie w trybie pracy elektrycznej jest nadal mozliwe.

W przypadku ztamania kotkéw scinanych po przecigzeniu zaleca sie wymiane piasty
zabezpieczajgcej.

Rysunek 25: Koto reczne bez/z ochrong przecigzeniowg

(1]

[11  Koto reczne bez ochrony przecigzeniowg (standard)
[2] Koto z ochrong przecigzeniowa/piastg zabezpieczajaca (opcja)
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6.1.2. Wylaczanie obstugi recznej

Tryb reczny zostanie wytgczony automatycznie po uruchomieniu silnika. Podczas
pracy silnika koto reczne nie obraca sie.

6.2. Praca elektryczna

NOTYFIKACJA Uszkodzenie armatury na skutek dokonania btednych ustawien!

- Przed uruchomieniem silnika nalezy dokona¢ wszelkich niezbednych do tego
celu ustawien i wykonac probe dziatania.

Do sterowania pracg silnika niezbedny jest sterownik. Do uruchomienia napedu na
miejscu potrzebny jest dodatkowy lokalny panel sterowania.

1. Wigczyc zasilanie.
2. Aby zamkng¢ armature, nalezy wiaczy¢ silnik i wybrac kierunek zamykania.
[ Wat napedowy armatury obraca sie w prawo w kierunku zamykania.
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7. Wskazniki (opcjonalnie)

71. Mechaniczny wskaznik potozenia / sygnalizacja ruchu za pomocg wskaznika na pokrywie

Rysunek 26: Mechaniczny wskaznik potozenia za pomocg wskaznika na pokrywie

[1] [2]

-
A '

[11  Osiagnieto pozycje krancowg OTW.
[2] Osiagnieto pozycje krahcowg ZAMYK.
[3] Wskaznik na pokrywie

Wiasciwosci - zalezy od zasilania pragdem
- stuzy do wskazywania ruchu (tarcza wskaznikowa obraca sie, gdy naped
ustawczy pracuje) i stale wskazuje potozenie armatury.

- wskazuje dojechanie do pozyciji krahcowych (OTW./ZAMYK.)
(Symbole = (AUF)/ X (ZU) zeigen dabei auf Anzeigemarke A im Deckel)
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8. Komunikaty (sygnaly wyjsciowe)

8.1. Sygnaly zwrotne z napedu ustawczego

Informacja Wytaczniki dostepne sg jako wytaczniki pojedyncze (1 NC i 1 NO), tandemowe (2
NCi2 NO) lub potréjne (3 NC i 3 NO). Doktadna wersja zostata podana na schemacie
elektrycznym lub w karcie danych technicznych dotgczonej do zamdéwienia.

Tabela 12:
Sygnat zwrotny Typ i oznaczenie na schemacie potaczen
Osiagnieto pozycje krancowa Ustawienie na wytaczniku krancowym
OTW./ZAMYK. Przetacznik: 1 NC i 1 NO (standard)
WSR Wytacznik krancowy, zamykanie, ruch prawostronny
woL Wytacznik kranicowy, otwieranie, ruch lewostronny
Osiagnieta pozycja posrednia Ustawienie na wytaczniku krancowym DUO
(opcja) Przetacznik: 1 NC i 1 NO (standard)
WDR Wytgcznik krancowy DUOQ, ruch prawostronny
WDL Wytacznik krancowy DUO, ruch lewostronny
Osiagniety moment obrotowy Ustawienie na wytaczniku momentu obrotowego
podczas OTW./ZAMYK. Przetacznik: 1 NC i 1 NO (standard)
DSR Wytgcznik momentu obrotowego, zamykanie, ruch prawostronny
DOL Wytacznik momentu obrotowego, otwieranie, ruch lewostronny
Zadziatanie zabezpieczenia silnika Wytacznik termiczny lub termistor PTC, w zaleznosci od wersji
F1, Th Wytacznik termiczny
R3 Termistor
Wskaznik ruchu (opcja) Przetacznik: 1 NC (standard)
S5, BL Migacz
Sygnat zwrotny potozenia (opcja) Pozycjg armatury steruje potencjometr lub elektroniczny nadajnik potozenia EWG/RWG, w zaleznosci
od wersji
R2 Potencjometr
R2/2 Potencjometr w uktadzie tandemowym (opcja)
B1/B2, EWG/RWG Uktad 3- lub 4-przewodowy (0/4 — 20 mA)
B3/B4, EWG/RWG Uktad 2-przewodowy (4 — 20 mA)
Obstuga reczna aktywna (opcja) Wytaczniki
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9. Uruchamianie (ustawienia podstawowe)

9.1. Otwieranie bloku sterowania

W celu wykonania nastepujgcych ustawien blok sterowania musi by¢ otwarty.

1. Odkreci¢ sruby [2] i zdja¢ pokrywe [1] z bloku sterowania.

[2]—a”

2. Jezeli dostepna jest tarcza wskaznikowa [3]:

Zdja¢ tarcze wskaznikowg [3] przy uzyciu klucza ptaskiego (podwazy¢).
Informacja: Aby unikna¢ uszkodzenia lakieru, podtozy¢ pod klucz ptaski miekki
materiat, np. $ciereczke.

9.2. Ustawianie wytacznika momentu obrotowego

Po uzyskaniu ustawionego tu momentu wylgczajacego uruchamiane sg wytaczniki
momentu obrotowego (ochrona przecigzeniowa armatury).

Informacja Wytgacznik momentu obrotowego moze zadziata¢ takze w trybie recznym.

NOTYFIKACJA !Jszko?zenia armatury na skutek ustawienia za wysokiego momentu wytacza-
jacego!

- Moment wylaczajgcy musi by¢ dostosowany do armatury.
- Zmiana ustawien dozwolona jest wylacznie za zgodg producenta armatury.
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Rysunek 27: Gtowice pomiaru momentu obrotowego

(3] (3]

Czarna gtowica do pomiaru momentu obrotowego w kierunku zamykania
Biata gtowica do pomiaru momentu obrotowego w kierunku otwierania
Sruby zabezpieczajace

Tarcze z podziatkag

Poluzowac obie $ruby zabezpieczajgce [3] na tarczy wskaznikowe;.

Obracajac tarcza z podziatka [4], ustawi¢ wymagany moment obrotowy (1 da
Nm = 10 Nm). Przyktad:

Czarna gtowica pomiarowa ustawiona na ok. 25 da Nm = 250 Nm w kierunku
ZAMYK.

Biata gtowica pomiarowa ustawiona na ok. 20 da Nm = 200 Nm w kierunku
OTW.

Ponownie dociagnaé sruby zabezpieczajace [3].
Informacja: Maksymalny moment dokrecenia: 0,3 — 0,4 Nm

[ Wytacznik momentu obrotowego jest ustawiony.

9.3.

Ustawianie wytacznika krancowego

Whytacznik krancowy stuzy do pomiaru zakresu nastawy. W chwili osiggniecia
ustawionej pozycji nastepuje zatagczenie wytgcznikow.

Rysunek 28: Elementy nastawcze wytgcznika krancowego

[1]
(2]
3]

[4]
[5]
[6]

Pole czarne:

Trzpien nastawczy: pozycja krancowa ZAMYK.
Wskazéwka: pozycja krancowa ZAMYK.
Punkt: ustawiona pozycja ZAMYK.

Pole biate:

Trzpieh nastawczy: pozycja krancowa OTW.
Wskazéwka: pozycja krancowa OTW.

Punkt: ustawiona pozycja OTW.

9.3.1.

Ustawianie pozycji krancowej ZAMYK. (pole czarne)

1.

Wiaczy¢ tryb reczny.
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2. Obréci¢ koto reczne zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara az do zamkniecia
armatury.

3.  Obroci¢ z powrotem koto reczne o ok. 2 obrotu (wybieg).

4. Trzpien nastawczy [1], stale dociskajac Srubokretem, obroci¢ w kierunku
strzatki, obserwujgc potozenie wskazowki [2]: wyczuwalny i styszalny odgtos
grzechotania oznacza, ze wskazéwka [2] przeskoczyta o 90°.

5. Jesli wskazdwka [2] ustawiona jest pod katem 90° przed punktem [3]: nalezy
powoli kontynuowac obracanie.

6. Jesliwskazéwka [2] przeskoczy do punktu [3]: nalezy przesta¢ obracac i zwolnic¢
trzpieh nastawczy.
[ Pozycja krancowa ZAMYK. jest ustawiona.

7. W przypadku zbyt mocnego obrécenia trzpienia (odgtos grzechotania po prze-
skoczeniu wskazowki): nalezy kontynuowac jego obracanie w tym samym kie-
runku i powtérzy¢ proces ustawiania.

9.3.2. Ustawianie pozycji krancowej OTW. (pole biate)

1. Wiaczy¢ tryb reczny.

2. Obroci¢ koto reczne w przeciwnym kierunku do wskazéwek zegara, az do
otwarcia armatury.

3. Obrdcié z powrotem koto reczne o ok. 2 obrotu (wybieg).

4. Trzpieh nastawczy [4] (rysunek), stale dociskajac srubokretem, obréci¢ w
kierunku strzafki, obserwujac potozenie wskazowki [5]: wyczuwalny i styszalny
odgtos grzechotania oznacza, ze wskazoéwka [5] przeskoczyta o 90°.

5. Jesli wskazéwka [5] ustawiona jest pod katem 90° przed punktem [6]: nalezy
powoli kontynuowac¢ obracanie.

6. Jesliwskazéwka [5] przeskoczy do punktu [6]: nalezy przesta¢ obracac¢ i zwolnic¢
trzpien nastawczy.
[ Pozycja krancowa OTW. jest ustawiona.

7. W przypadku zbyt mocnego obrécenia trzpienia (odgtos grzechotania po prze-
skoczeniu wskazowki): nalezy kontynuowacé jego obracanie w tym samym kie-
runku i powtdrzy¢ proces ustawiania.

9.4. Préoba dziatania

Prébe dziatania mozna wykonac dopiero po dokonaniu wszystkich opisanych powyzej
ustawien.

9.4.1. Kontrola kierunku obrotow

Uszkodzenia armatury z powodu niewlasciwego kierunku obrotow!
- W przypadku stwierdzenia niewtasciwego kierunku obrotéw nalezy natychmiast
wytgczy¢ naped.
- Zmieni¢ kolejnos¢ faz.
- Powtorzy¢ prébe dziatania.

1. Recznie ustawi¢ naped ustawczy w pozycji sSrodkowej lub w dostatecznej odle-
gtosci od pozycji krancowe;.

2. Wiaczyé naped ustawczy w kierunku ruchu ZAMYK. i obserwowac kierunek
obrotu:
Z mechanicznym wskaznikiem potozenia: krok 3
Bez mechanicznego wskaznika potozenia: krok 4 (wat drgzony)
- Wylgczy¢ zanim osiggnieta zostanie pozycja krancowa.
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3. Z mechanicznym wskaznikiem potozenia:

—

Obserwowaé kierunek obrotow.

[__Kierunek obrotow jest prawidtowy, jezeli naped ustawczy porusza sie

w kierunku ZAMYK. i:

w przypadku wskaznika potozenia z symbolami OTW./ZAMYK. = tarcza
wskaznikowa obraca sie przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Rysunek 29: Wskaznik potozenia z symbolami OTW./ZAMYK.

4. Bez mechanicznego wskaznika potozenia:

41

Wykreci¢ korek gwintowany [1] i uszczelke [2], wzgl. kotpak ochronny rury
ochronnej trzpienia [4] oraz obserwowac¢ kierunek obrotéw na wale drgzo-
nym [3], wzgl. trzpien [5].

[—_Kierunek obrotéw zgadza sie, jezeli naped ustawczy pracuje w kierunku

4.2

ZAMYK. i wat drgzony obraca sie zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara, wzgl. trzpien przesuwa sie w dot.

Rysunek 30: Ruch watu drgzonego / trzpienia przy zamykaniu prawoskret-
nym

P
[11  Korek gwintowany

[2] Uszczelka

[3] Watdrazony

[4] Kotpak ochronny do rury ochronnej trzpienia
[5] Trzpien

[6] Rura ochronna trzpienia

Prawidtowo natozyc/dokreci¢ korek gwintowany [1] i uszczelke [2], wzgl.
kotpak ochronny do rury ochronnej trzpienia [4], mocno dokreci¢ gwinty.
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9.4.2. Kontrola jednostki z wytacznikami krancowymi

1. Doprowadzi¢ naped ustawczy recznie do obu pozycji krancowych armatury.
[ Wylacznik krancowy jest ustawiony prawidtowo, jezeli:

- wylacznik WSR zatgcza sie w pozycji zamknietej

- wytacznik WOL zatgcza sie w pozycji otwartej

- po obrdceniu z powrotem kota recznego wytgczniki zwalniajg zestyki

2. Jezeli pozycje koncowe nie sg ustawione prawidtowo, nalezy ponownie ustawié
wytgcznik krancowy.

9.5. Zamykanie bloku sterowania

[Jezeli dostepne sg opcje (jak np. potencjometr, nadajnik potozenia): blok stero-
wania zamkng¢ dopiero wtedy, gdy ustawiono wszystkie opcjonalne wyposazenia
napedu ustawczego.

NOTYFIKACJA Ryzyko korozji w wyniku uszkodzenia powtoki lakierniczej!
- Po zakonczeniu prac naprawi¢ uszkodzenia powtoki lakiernicze;.

1. Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce na pokrywie i obudowie.
2.  Sprawdzi¢ o-ring [3] pod katem uszkodzen i ewentualnie wymieni¢ na nowy.

3. Na o-ring naniesc¢ cienka warstwe smaru niezawierajagcego kwaséw (np. waze-
line), po czym prawidtowo go zatozyé.

Rysunek 31:

[2]—a”

4. Zatozy¢ pokrywe [1] na blok sterowania.
5. Dokreci¢ sruby [2] rownomiernie na krzyz.

36



SA 07.2-SA 16.2/SAR 07.2 - SAR 16.2

Uruchamianie (ustawienia wyposazenia opcjonalnego)

10.

Uruchamianie (ustawienia wyposazenia opcjonalnego)

10.1.

Potencjometr

Elementy nastawcze

Potencjometr (czujnik przemieszczenia) stuzy do pomiaru potozenia armatury.

Potencjometr znajduje sie w bloku sterowania jednostki z wytgcznikami krahcowymi.
W celu konfiguracji nalezy otworzy¢ blok sterowania. Patrz <Otwieranie bloku
sterowania>.

Ustawianie odbywa sie za pomoca potencjometru [1].

Rysunek 32: Widok jednostki sterujgcej

(1]

(1]

Potencjometr

10.1.1.

Informacja

Ustawianie potencjometru

Ze wzgledu na stopnie przetozen przektadni konwersyjnej nie zawsze moze by¢
wykorzystany caty zakres oporu/skoku. Z tego powodu nalezy zainstalowaé regulator
zewnetrzny (potencjometr regulacyjny).

1. Doprowadzi¢ armature do pozyciji kraricowej ZAMYK.

2. Obrdci¢ do oporu potencjometr [1] w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

[ Pozycja krancowa ZAMYK. odpowiada 0 %
[_Pozycja krancowa OTW. odpowiada 100 %

3. Z powrotem lekko obrécic¢ potencjometr [1].

4.  Przeprowadzi¢ dostrojenie punktu 0 zewnetrznym potencjometrem regulacyjnym
(do wskazan zdalnych).

10.2.

Dane techniczne

Elektroniczny nadajnik potozenia RWG

Elektroniczny nadajnik potozenia RWG stuzy do pomiaru potozenia armatury.
Generuje on na podstawie rzeczywistej wartosci potozenia okreslonej przez
potencjometr sygnat prgdu 0 — 20 mA lub 4 — 20 mA.

Tabela 13: RWG 4020

Dane

Prad wyjsciowy |,

Zasilanie napieciowe UV1)
Maks. pobor pradu

Maks. obcigzenie wtérne Rg
Woptyw zasilania sieciowego
Woptyw obcigzenia wtérnego
Wplyw temperatury
Temperatura otoczenia?)
Potencjometr czujnika

Uktad 3 i 4-przewodowy Uktad 2-przewodowy
0-20mA, 4 —-20 mA 4 -20 mA
24V DC (18 -32V) 14V DC + (I x Rg), maks. 30 V

24 mA przy 20 mA prad wyjsciowy 20 mA

600 Q (Uy — 14 V)/20 mA
0,1 %/V 0,1 %/V
0,1 %/(0 — 600 Q) 0,1 %/100 Q
< 0,3 %d/K
od -60 °C do +80 °C
5kQ

1)  Zasilanie napigciowe jest mozliwe poprzez: sterowniki AC, AM lub zewngtrzny zasilacz sieciowy
2)  Zaleznie od zakresu temperatur napedu: patrz tabliczka znamionowa

Elementy nastawcze

Nadajnik RWG znajduje sie w bloku sterowania napedu ustawczego. Do konfiguraciji

nalezy otworzy¢ blok sterowania. Patrz <Otwieranie bloku sterowania>.

37



SA07.2-SA 16.2/SAR07.2 - SAR 16.2

Uruchamianie (ustawienia wyposazenia opcjonalnego)

Konfiguracja odbywa sie za pomocg trzech potencjometréw [1], [2] i [3].

Rysunek 33: Widok jednostki sterujgcej przy otwartym bloku sterowania

(1]
(2]
(3]
[4]
[3]

(2]

(3]

(5]

Potencjometr (czujnik przemieszczenia)
Potencjometr min. (0/4 mA)
Potencjometr maks. (20 mA)

Punkt pomiarowy (+) 0/4 — 20 mA
Punkt pomiarowy () 0/4 — 20 mA

W punktach pomiarowych [4] i [5] mozna sprawdzi¢ prad wyjsciowy (zakres pomiarowy

0 —20 mA).
10.2.1. Ustawianie zakresu pomiarowego
Nastawa wymaga zasilania napieciowego na nadajniku potozenia.
1.  Ustawi¢ armature w pozycji zamknietej.
2. Podtagczy¢ miernik o zakresie 0-20 mA do punktoéw pomiarowych [4 i 5]. Jezeli
nie mozna zmierzy¢ wartosci:
- Sprawdzi¢, czy zostato podtgczone zewnetrzne obcigzenie do przytacza
XK (w okablowaniu standardowym: zaciski 23/24). Zwréci¢ uwage na
maks. obcigzenie wtérne Rg.
- Lub zatozy¢ mostek na przytaczu XK (w okablowaniu standardowym:
zaciski 23/24).
3. Obrdci¢ do oporu potencjometr [1] w kierunku ruchu wskazéwek zegara.
4. Z powrotem lekko obrdcié potencjometr [1].
5. Obrdci¢ potencjometr [2] w prawo, tak aby zaczat wzrastaé prad wyjsciowy.
6. Z powrotem obréci¢ potencjometr [2] do momentu osiggniecia nastepujacych
wartosci:
- dla 0 — 20 mA ok. 0,1 mA
- dla4 - 20 mA ok. 4,1 mA
[ Dzieki temu sygnat pozostanie powyzej punktu zerowego.
7. Ustawi¢ armature w pozycji otwarte;.
8. Potencjometrem [3] ustawi¢ warto$¢ koncowg 20 mA.
9. Ponownie ustawi¢ w pozycji zamknietej i sprawdzi¢ warto$¢ minimalng (0,1 mA
lub 4,1 mA). W razie potrzeby skorygowac ustawienie.
Informacja  Jesli nie zostanie osiagnigta wartos¢ maksymalna, nalezy sprawdzi¢ dobor przektadni
konwersyjne;.
10.3. Elektroniczny nadajnik potozenia EWG 01.1

38

Elektroniczny nadajnik potozenia EWG 01.1 mozna stosowac¢ do zdalnego
wskazywania potozenia lub ogoélnego zgtaszania potozenia armatury. Generuje on
na podstawie potozenia armatury okreslonego przez czujniki Halla sygnat pradu

0-

20 mA lub 4 — 20 mA.
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Dane techniczne

Elementy nastawcze

Tabela 14: EWG 01.1

Dane Uktad 3 i 4-przewodowy Uktad 2-przewodowy
Prad wyjsciowy |, 0-20mA, 4-20 mA 4 —-20 mA
Zasilanie napieciowe UV1) 24V DC (18-32V) 24V DC (18 -32V)
Maks. pobor pradu LED wyt. = 26 mA 20 mA

LED wt. =27 mA
Maks. obcigzenie wtérne Rg 600 Q (Uy — 12 V)/20 mA
Whplyw zasilania sieciowego 0,1 %
Woptyw obcigzenia wtérnego 0,1 %
Wptyw temperatury < 0,1 %o/K
Temperatura otoczenia?) od -60 °C do +80 °C

1)  Zasilanie napieciowe jest mozliwe poprzez: sterowniki AC, AM lub zewnetrzny zasilacz sieciowy
2)  Zaleznie od zakresu temperatur napedu: patrz tabliczka znamionowa

Czujnik EWG znajduje sie w bloku sterowania napedu ustawczego. Do konfiguracji
nalezy otworzy¢ blok sterowania. Patrz <Otwieranie bloku sterowania>.

Wszystkie ustawienia dokonywane sg za pomocg obu przyciskéw [S1] i [S2].

Rysunek 34: Widok jednostki sterujacej przy otwartym bloku sterowania

[S1] [S2]

(1] (2]

[S1] Przycisk: ustawi¢ 0/4 mA
[S2] Przycisk: ustawi¢ 20 mA
LED Optyczna sygnalizacja konfiguracji
[11  Punkt pomiarowy (+) 0/4 — 20 mA
[2]  Punkt pomiarowy (=) 0/4 — 20 mA

W punktach pomiarowych [1] i [2] mozna sprawdzi¢ prad wyjsciowy (zakres pomiarowy
0 —20 mA).

Tabela 15:
Krétki przeglad funkcji przyciskow
Przycisk Funkcja

[S1] +[S2] - réwnoczesne nacisniecie przez 5 s: wigczanie trybu ustawiania

[S1] - nacisniecie przez 3 s w trybie ustawiania: ustawi¢ 4 mA
- nacisniecie przez 6 s w trybie ustawiania: ustawi¢ 0 mA
- nacisniecie przez 3 s w trybie pracy: wiaczanie/wytaczanie sygnalizacji LED potozenia
krancowego
— dotkniecie w potozeniu krancowym: zmniejszanie wartosci prgdu o 0,02 mA

[S2] - nacisniecie przez 3 s w trybie ustawiania: ustawi¢ 20 mA
— nacisniecie przez 3 s w trybie pracy: wigczanie/wytaczanie sygnalizaciji LED potozenia
krancowego
- dotknigcie w potozeniu krancowym: zwigkszanie wartosci pradu o 0,02 mA

10.3.1. Ustawianie zakresu pomiarowego

Nastawa wymaga zasilania napieciowego na nadajniku potozenia.

Do kontroli pradu wyj$ciowego mozna podfaczy¢ do punktéw pomiarowych (+/-)
miernik o0 mocy 0 — 20 mA (w przypadku systemow 2-przewodowych podtaczenie
miernika jest konieczne).
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Informacja - Mozna ustawi¢ zaréwno zakres pomiarowy 0/4 — 20 mA, jak i 20 — 0/4 mA
(praca inwersyjna).
Zakres pomiarowy (praca normalna albo inwersyjna) jest okreslany podczas
nastawy przez przyporzadkowanie przyciskow S1/S2 do pozycji krancowych.

. W przypadku systemoéw 2 - przewodowych nalezy najpierw wytaczy¢ <sygnali-
zacje LED potozenia krancowego>, aby ustawic¢ zakres pomiaru.

- Wiaczenie trybu ustawiania usuwa konfiguracje obu potozen krancowych i
ustawia prad wyjsciowy na warto$¢ 3,5 mA. Po wigczeniu nalezy ponownie
ustawi¢ obie wartosci koricowe (0/4 i 20 mA).

- W przypadku btednej nastawy mozna w kazdej chwili zresetowac ustawienie
poprzez ponowng aktywacje trybu ustawiania (jednoczesne nacisniecie przycisku
[S11i[S2].

Wiaczanie trybu ustawia- 1. Roéwnoczesnie nacisng¢ oba przyciski [S1] i [S2] i trzymac wcisniete przez ok.
nia 5 sekund:

s1@ + @ =2

[ PDPwukrotnie migajaca dioda LED sygnalizuje prawidtowe wtaczenie trybu usta-
wiania:
LED .24 LZL
[ Vezeli dioda LED bedzie miga¢ w inny sposéb (jednokrotne / trzykrotne miganie):
patrz <Btedy podczas uruchamiania>.
Ustawianie zakresu po- 2. Doprowadzi¢ armature do jednej z pozycji krancowych (OTW./ZAMYK).
miarowego 3.  Ustawié wybrany prad wyjsciowy (0/4 mA lub 20 mA):
- Dla 4 mA: nacisng¢ przez ok. 3 sekundy przycisk [S1],

az dioda LED zacznie powoli migaé ..
- Dla 0 mA: nacisng¢ przez ok. 6 sekund przycisk [S1],
az dioda LED zacznie szybko migaé T
- Dla 20 mA: nacisng¢ przez ok. 3 sekund przycisk [S2],
az zaswieci sie dioda LED ——.
Informacja: W przypadku systeméw 2-przewodowych odczytaé pobér pradu
na mierniku.
4. Doprowadzi¢ armature do przeciwlegtego potozenia krancowego.
[ 1Jstawiona w potozeniu krancowym wartos¢ (0/4 mA, wzgl. 20 mA) nie zmienia
sie podczas ruchu w trybie ustawiania.
5. Ustawienia w 2. potozeniu krancowym dokona¢ w ten sam sposob.
6. Jeszcze raz dojechac do obu pozycji krancowych, aby sprawdzi¢ konfiguracje.
- Jezeli nie mozna ustawi¢ zakresu pomiarowego:
patrz <Btedy podczas uruchamiania>.
- Jezeli wartosci pradu (0/4/20 mA) nie zgadzajg sie:
patrz <Dopasowanie wartosci pradu>.
- Jezeli wartos¢ pradu waha sie (np. miedzy 4,0 — 4,2 mA):
Wytaczy¢ sygnalizacje LED potozenia krancowego.
Patrz <Wiaczanie/wylgczanie sygnalizacji LED potozenia krancowego>.

10.3.2. Dopasowanie wartosci pradu

Wartosci pradu ustawione w potozeniach krancowych (0/4/20 mA) mozna w kazde;j
chwili dopasowac. Standardowe wartosci to np. 0,1 mA (zamiast 0 mA) lub 4,1 mA
(zamiast 4 mA).

Informacja Jezeli warto$¢ pradu waha sie (np. miedzy 4,0 — 4,2 mA), nalezy wytgczy¢ <sygnali-
zacje LED potozenia krancowego> w celu dopasowania wartosci pradu.
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- Doprowadzi¢ armature do wybranej pozycji krancowej (OTW/ZAMYK).
- Zmniejszanie wartosci pragdu: nacisna¢ przycisk [S1]
(kazde nacisniecie przycisku zmniejsza wartos¢ pradu o 0,02 mA)
- Zwiekszanie wartosci pradu: przycisk [S2]
(kazde nacisniecie przycisku zwieksza warto$¢ pradu o 0,02 mA)

10.3.3. Wiaczanie/wytaczanie sygnalizacji LED potozenia krancowego

Diode LED mozna tak ustawi¢, Zze po osiggnieciu potozenie krancowego bedzie ona
migac, wzgl. Swieci¢ sie albo bedzie zgaszona. W trybie ustawiania sygnalizacja
potozenie krancowego jest wigczona.

Wiaczanie /wytaczanie 1. Doprowadzi¢ armature do jednej z pozycji krancowych (OTW./ZAMYK).
2. Nacisna¢ i trzymac wcisniety przez ok. 3 sekundy przycisk [S1] lub [S2].
[ Bygnalizacja potozenia kranicowego jest wigczana, wzgl. wylgczana.
Tabela 16:

Zachowanie LED przy wiaczonej sygnalizacji potozenia krancowego
Ustawiony prad wyjsciowy Zachowanie LED w potozeniu krancowym

4 mA fo g =1
T LI dioda LED powoli miga
0 mA Faozorn]
TUUUL dioda LED szybko miga
20 mA ot
] dioda LED $wieci sie
10.4. Ustawianie pozycji posrednich

Napedy ustawcze z wylgcznikiem krancowym DUO sg wyposazone w dwa
przetaczniki pozycji posrednich. Dla kazdego kierunku ruchu mozna ustawic jedng
pozycje posrednia.

Rysunek 35: Elementy nastawcze wytgcznika krahcowego

—

Pole czarne:
[11  Trzpien nastawczy: kierunek zamykania
[2]  Wskaznik: kierunek zamykania
[3] Punkt: pozycja posrednia dla kierunku zamykania
Pole biate:
[4] Trzpien nastawczy: kierunek otwierania
[5] Wskaznik: kierunek otwierania
[6] Punkt: pozycja posrednia dla kierunku otwierania
Informacja Przetaczniki pozycji posredniej po 177 obrotach (jednostka sterujgca dla 2 — 500

obr./skok) lub 1769 obrotach (jednostka sterujaca dla 2 — 5000 obr./skok) ponownie
zwalniajg styk.
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10.4.1. Ustawianie kierunku ruchu ZAMYK. (czarne pole)

1.  Ustawi¢ armature w zadanej pozycji posredniej w kierunku zamykania.

2. W przypadku zbyt mocnego obrécenia nalezy odkreci¢ armature i ponownie
ustawi¢ w zgdanej pozycji posredniej w kierunku zamykania.
Informacja: Armature nalezy ustawia¢ w pozycji posredniej zawsze w tym
samym kierunku, podobnie jak podczas pracy silnika.

3. Przekrecié¢ trzpieh nastawczy [1], stale dociskajac srubokret i obracajgc go w
kierunku strzatki. Jednoczes$nie zwrdci¢ uwage na wskaznik [2]. Wyczuwalny i
styszalny odgtos grzechotania oznacza, ze wskaznik [2] przeskoczyt o 90°.

4. Jesli wskaznik [2] ustawiony jest pod katem 90° przed punktem [3], nalezy po-
woli kontynuowaé obracanie.

5. Jesli wskaznik [2] przeskoczy do punktu [3], nalezy przestac obracac i zwolni¢
trzpieh nastawczy.

[ Pozycja posrednia w kierunku zamykania jest ustawiona.

6. W przypadku zbyt mocnego obrécenia trzpienia (odgtos grzechotania po prze-
skoczeniu wskaznika) nalezy kontynuowacé jego obracanie w tym samym Kie-
runku i powtérzy¢ proces ustawiania.

10.4.2. Ustawianie kierunku ruchu OTW. (biate pole)

1.  Ustawi¢ armature w zadanej pozycji posredniej w kierunku otwierania.

2. W przypadku zbyt mocnego obrdcenia nalezy odkreci¢ armature i ponownie
ustawi¢ w zgdanej pozycji posredniej w kierunku otwierania (armature nalezy
ustawia¢ w pozycji posredniej zawsze w tym samym kierunku, podobnie jak
podczas pracy silnika).

3. Przekreci¢ trzpieh nastawczy [4], stale dociskajac srubokret i obracajgc go w
kierunku strzatki. Jednoczes$nie zwrdci¢ uwage na wskaznik [5]. Wyczuwalny i
styszalny odgtos grzechotania oznacza, ze wskaznik [5] przeskoczyt o 90°.

4. Jesli wskaznik [5] ustawiony jest pod katem 90° przed punktem [6], nalezy po-
woli kontynuowaé obracanie.

5. Jesli wskaznik [5] przeskoczy do punktu [6], nalezy przestac obracac i zwolni¢
trzpieh nastawczy.

[—Pozycja posrednia w kierunku otwierania jest ustawiona.

6. W przypadku zbyt mocnego obroécenia trzpienia (odgtos grzechotania po prze-
skoczeniu wskaznika) nalezy kontynuowacé jego obracanie w tym samym kie-
runku i powtérzy¢ proces ustawiania.

10.5. Ustawianie mechanicznego wskaznika potozenia

1. Nasung¢ tarcze wskaznikowg na watek.
2. Ustawi¢ armature w pozycji zamknietej.

3. Obrocié dolng tarcze wskaznikowa, az symbol X (ZAMYK.) pokryje sie ze
wskaznikiem A na pokrywie.

v

L e}

4. Doprowadzi¢ naped ustawczy do pozycji krancowej OTW.
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5. Trzymajac nieruchomo dolng tarcze wskaznikowa, obréci¢ gorng tarcze z
symbolem = (OTW.), tak aby symbol ten pokryt sie ze wskaznikiem A na po-

krywie.
-

v

L e )

6. Ponownie ustawi¢ armature w pozycji zamknietej.
7. Sprawdzanie ustawienia:

Jezeli symbol X (ZAMYK.) nie pokrywa sie ze wskaznikiem A na pokrywie:
7.1 Powtbérzy¢ ustawienie.

7.2 Ewentualnie sprawdzi¢ dobdr przektadni konwersyjne;.
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11. Usuwanie usterek
1.1. Bledy podczas obstugi / uruchamiania
Tabela 17:

Bledy podczas obstugi / uruchamiania

Blad

Nie mozna ustawi¢ mechanicznego
wskaznika potozenia.

Naped ustawczy najezdza mimo
ustawionego jednostki z wytgcznikami
krancowymi na ogranicznik krancowy
armatury.

W punktach pomiarowych nadajnika
RWG nie mozna zmierzy¢ zadnej
wartosci.

Nie mozna ustawi¢ zakresu pomiaro-
wego 0/4 — 20 mA, wzgl. maks. warto-
Sci 20 mA na nadajniku potozenia lub
wskazuje on nieprawidtowg wartosc.

Nie mozna ustawi¢ zakresu pomiaro-
wego 0/4 — 20 mA na nadajniku poto-
zenia EWG.

Wytacznik krancowy i/lub wytacznik
momentu obrotowego nie wiacza sie.

Koto reczne obraca sie na wale bez
przenoszenia momentu obrotowego.

Kontrola wytacznikéw

Opis/przyczyna

Przektadnia konwersyjna nie pasuje do napedu
ustawczego (obroty/skok).

Przy ustawianiu wytacznika krancowego nie
uwzgledniono ruchu bezwtadnego (wybiegu).
Ruch bezwtadny powstaje w wyniku dziatania masy
zamachowej napedu ustawczego i armatury oraz
zwioki w wytaczaniu sterownika napedu ustawcze-
go.

Petla pradowa nad nadajnikiem RWG jest otwarta.
(Sprzezenie zwrotne potozenia 0/4 — 20 mA dziata
jedynie wtedy, gdy petla pradowa nad nadajnikiem
RWG jest zamknieta).

Przektadnia konwersyjna nie pasuje do napedu
ustawczego (obroty/skok).

Dioda LED na nadajniku EWG miga w trybie usta-
wiania a) jednokrotnie albo b) trzykrotnie:
£ o offh S

a) Nadajnik EWG nie jest skalibrowany.

b) Pozycje magneséw nadajnika EWG sg przesu-
niete.

Wytacznik jest uszkodzony lub nieprawidtowo
ustawiony.

Pomoc
Wymieni¢ przektadnie konwersyjna.

. Obliczanie ruchu bezwtadnego: ruch bezwtadny
= droga pokonywana od momentu wytaczenia
do momentu zatrzymania.

. Ustawi¢ na nowo jednostke z wytacznikami
krancowymi z uwzglednieniem ruchu bezwtad-
nego. (Obréci¢ z powrotem koto reczne o war-
tos¢ ruchu bezwtadnego)

. Zatozy¢ mostek nad RWG na przytaczu XK
(zaciski 23/24).

. Podtaczy¢ zewnetrzne obcigzenie do przytacza
XK, np. zdalny wskaznik.

. Zwrdci¢ uwage na maks. obcigzenie wtérne
R
8-

Wymieni¢ przektadnie konwersyjna.

Wezwac serwis.

Sprawdzi¢ ustawienie, ewent. ponownie ustawi¢
potozenie krancowe.

Patrz <Kontrola wytgcznikéw>, ewent. wymieni¢
wytaczniki.

Naped ustawczy w wersji z ochrong przeciazeniowg Zdemontowaé koto reczne. Wymienic¢ wytacznik

dla obstugi recznej: zerwane kotki scinane wskutek
za wysokiego momentu obrotowego na kole recz-
nym.

wytaczniki:

2.

(1]

przecigzeniowy i ponownie zamontowacé koto
reczne.

Za pomocg czerwonych pokretet testowych [1] i [2] mozna recznie uruchomic¢

(2]

® .50

Obracanie pokrettem testowym [1] w kierunku strzatki DSR: wyzwala wytacznik

momentu obrotowego ZAMYK.

Obracanie pokrettem testowym [2] w kierunku strzatki DOL: wyzwala wytacznik

momentu obrotowego OTW.

Jesli naped ustawczy posiada wbudowany wytgcznik kranicowy DUO (opcja), to wraz
z wytgcznikami momentu obrotowego zataczane sg takze przetgczniki pozycji
posrednich WDR i WDL.

1.

2.
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Obracanie pokrettem testowym [1] w kierunku strzatki WSR: wyzwala wytacznik

krancowy ZAMYK.

Obracanie pokrettem testowym [2] w kierunku strzatki WOL: wyzwala wytacznik

krancowy OTW.
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Usuwanie usterek

11.2. Ochrona silnika (monitorowanie temperatury)

Postepowanie w przypad-
ku usterki

Mozliwe przyczyny

Pomoc

Ochrone napedu ustawczego przed przegrzaniem i dziataniem niedopuszczalnie
wysokich temperatur na powierzchni zapewnia termistor PTC lub termowytgcznik w
uzwojeniu silnika. Zadziatajg one, jezeli zostanie osiggnieta maksymalnie
dopuszczalna temperatura uzwojenia.

W przypadku prawidtowego podtaczenia sygnatéw w sterowniku zatrzymywany jest
naped ustawczy, dalsza praca jest mozliwa dopiero po przestudzeniu silnika.

Przecigzenie, przekroczenie czasu wigczenia, za duzo cykli taczeniowych, za wysoka
temperatura otoczenia.

Zbadac i w miare mozliwosci usung¢ przyczyne.

45



SA07.2-SA 16.2/SAR07.2 - SAR 16.2

Utrzymywanie ruchu i konserwacja

12.

Utrzymywanie ruchu i konserwacja

|/\ PRZESTROGA|

AUMA
Serwis i pomoc

Uszkodzenia na skutek niewtasciwej konserwacji!

- Utrzymanie ruchu i konserwacja nalezg wytgcznie do obowigzkéw wykwalifiko-
wanego personelu upowaznionego przez uzytkownika lub producenta instalac;ji.
Radzimy zlecenie tych prac naszemu serwisowi.

- Prace w zakresie utrzymania ruchu i konserwacji mogq by¢ wykonywane dopiero
po wytaczeniu urzgdzenia.

AUMA oferuje kompleksowe ustugi serwisowe, np. utrzymywanie ruchu i konserwacja,
a takze szkolenia dla klientow. Adresy kontaktowe sg podane w tym dokumencie
pod <Adresy> i w Internecie (www.auma.com).

12.1.

Czynnosci prewencyjne w zakresie utrzymania ruchu i bezpiecznej eksploatacji

Aby zapewni¢ bezpieczne dziatanie urzadzenia, nalezy wykonaé nastepujace
czynno$ci:

6 miesiecy po uruchomieniu, a nastepnie raz w roku

- Kontrola wzrokowa:
Sprawdzi¢ przepusty kablowe, dfawiki kablowe, zaslepki itp. pod katem stabil-
nego osadzenia i szczelnosci.
Stosowa¢ momenty dokrecenia zalecane przez producenta.

- Sprawdzi¢ dokrecenie srub mocujacych miedzy napedem a armatura/przektad-
nig. W razie potrzeby dokreci¢ momentem podanym w rozdziale ,Montaz”.

. W przypadku rzadkiego uruchamiania: wykonac¢ probe dziatania.

- W urzadzeniach z przytagczem grupy A: praskg smarowg wttoczy¢ do gniazda
smarowego smar uniwersalny EP na bazie mydta litowego i oleju mineralnego.

- Trzpien armatury smarowany jest osobno.
Rysunek 36: Przytgcze grupy A

e

[11  Przytacze grupy A
[2] Gniazdo smarowe

(1]

Tabela 18:

llos¢ smaru do tozysk - przytacze grupy A

Przytacze grupy A07.2 A 10.2 A14.2 A 16.2
llosé [g] ! 1,5 3 5 10

1)  Smar o gestosci r = 0,9 kg/dm?

Stopien ochrony IP68

Po zalaniu:
. Sprawdzi¢ naped.
- W przypadku dostania sie wody do wnetrza urzadzenia nalezy znalez¢ i usungé

nieszczelne miejsca oraz podda¢ urzadzenie odpowiedniemu suszeniu i
sprawdzi¢ jego sprawnos¢.

12.2.
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Konserwacja

Smarowanie

Obudowa przektadni wypetniona jest fabrycznie smarem.
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Utrzymywanie ruchu i konserwacja

Smar nalezy wymienia¢ podczas prac konserwacyjnych:
- przy regularnej eksploatacji zazwyczaj po 4 — 6 latach;

- przy czestym uruchamianiu (ze sterownikiem) z reguty po 6 — 8 latach;

- przy sporadycznym uruchamianiu (ze sterownikiem) z reguty po 10 —
12 latach.

Przy wymianie smaru zaleca sie wymiane elementdéw uszczelniajgcych.

Smarowanie obudowy przektadni podczas eksploatacji jest zbedne.

12.3. Usuwanie odpadoéw i utylizacja

Nasze urzadzenia zapewniajg dtugi okres uzytkowania. Jednak po pewnym czasie
i one bedg musiaty zosta¢ wymienione. Urzadzenia te majg budowe modutowg
umozliwiajgcq segregacje i sortowanie materiatéw na:

ztom elektroniczny
réznorodne metale
tworzywa sztuczne
smary i oleje

Ogolne wytyczne:

Smary i oleje sg substancjami, ktére z reguly stanowig zagrozenie dla wod, i
wobec tego nie mogg dostaé sie do Srodowiska naturalnego.

Zdemontowany materiat nalezy usunaé zgodnie z przepisami lub oddaé do
punktu utylizacji.
Przestrzegac¢ krajowych przepiséw prawnych dotyczacych usuwania odpadéw.
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13. Dane techniczne
Informacja Ponizsze tabele, oprocz standardowego wyposazenia, zawierajg rowniez opcje.
Dokfadng wersje podano w karcie danych technicznych dotagczonej do zamoéwienia.
Karta danych technicznych do zamdwienia jest dostepna do pobrania w Internecie
na stronie http://www.auma.com w jezyku niemieckim i angielskim (nalezy podac¢
numer zamowienia).
13.1. Dane techniczne napedu wieloobrotowego

Wyposazenie i funkcje

Rodzaj pracy
(napedy wieloobrotowe do pracy
sterujacej)

Rodzaj pracy
(Napedy wieloobrotowe do pracy
regulacyjnej)

Silniki

Napiecie sieci, czestotliwos¢ sieci

Kategoria przepieciowa
Klasa izolacji

Ochrona silnika

Samohamownos$¢

Grzatka w komorze silnika (opcja)

Obstuga reczna

Sygnalizacja pracy recznej (opcja)
Podtaczenie elektryczne

Gwinty dtawikow kablowych

Schemat potaczen
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Standard:
Opcja:

praca dorywcza S2 - 15 min, klasa A i B wg EN 15714-2
z silnikiem pradu tréjfazowego:
praca dorywcza S2 - 30 min, klasa A i B wg EN 15714-2

W przypadku napiecia znamionowego i temperatury otoczenia 40 °C oraz obcigzenia w wysokosci 35%
maks. momentu obrotowego

Standard: praca okresowo przerywana z rozruchem S4 - 25 %, klasa C wg EN 15714-2

Opgja: z silnikiem pradu tréjfazowego:
praca okresowo przerywana z rozruchem S4 - 50 %, klasa C wg EN 15714-2
praca okresowo przerywana z rozruchem S5 - 25 % (wymagana klasa izolacji H), klasa
C wg EN 15714-2

W przypadku napigcia znamionowego i temperatury otoczenia 40 °C oraz obcigzenia momentem regu-
lacyjnym.

Standard: Asynchroniczny silnik indukcyjny tréjfazowy, wersja konstrukcyjna IM B9 wg IEC 60034-
7, metoda chtodzenia IC410 wg IEC 60034-6
Opcja: Jednofazowy silnik pradu zmiennego z kondensatorem roboczym (PSC),

wersja konstrukcyjna IM B9 wg IEC 60034-7, metoda chtodzenia IC410 wg IEC 60034-6
Jednofazowy silnik pragdu zmiennego z kondensatorem rozruchowym i sterownikiem roz-
ruchowym (CSIR),

wersja konstrukcyjna IM B9 wg IEC 60034-7, metoda chtodzenia 1C410 wg IEC 60034-6

Silnik bocznikowy pradu statego, wersja konstrukcyjna IM B14 wg IEC 60034-7,

metoda chtodzenia IC410 wg IEC 60034-6

Silnik szeregowo - bocznikowy pradu statego, wersja konstrukcyjna IM B14 wg IEC 60034-
7

metoda chfodzenia IC410 wg IEC 60034-6

Patrz tabliczka znamionowa silnika
Dopuszczalne wahania napiecia sieci: £10 %
Dopuszczalne wahania czestotliwosci sieci: £5 % (dla pradu tréjfazowego i zmiennego)

Kategoria Il zgodnie z IEC 60364-4-443

Standard: F, przystosowana do warunkow tropikalnych
Opgja: H, przystosowana do pracy w warunkach tropikalnych (z silnikiem indukcyjnym tréjfazowym)
Standard: Silniki pradu tréjfazowego i zmiennego: Wytacznik termiczny (NC)
Silniki pradu statego: Brak
Opcja: Termistor (PTC zgodnie z DIN 44082)

Termistory wymagajg zastosowania dodatkowych uktadéw wyzwalajacych w sterowniku
Samohamowny: liczba obrotéw do 90 1/min (50 Hz), 108 1/min (60 Hz)
NIE samohamowny: liczba obrotéw od 125 1/min (50 Hz), 150 1/min (60 Hz)
Napedy wieloobrotowe AUMA sg samohamowne, jesli pozycja armatury nie bedzie zmieniana poprzez
dziatanie momentu obrotowego na wat armatury.
Napigcia: 110 — 120 V AC, 220 — 240 V AC (silniki pradu tréjfazowego i zmiennego)
380—480 V AC (silniki pradu tréjfazowego)
Silniki pradu statego: bez grzatki silnika
Moc 12,5 — 25 W (w zaleznosci od serii)
Do ustawiania napedu lub przesterowania w razie awarii, koto reczne nie obraca sig w trybie elektrycznym.

Opcja: Zamykane koto reczne
Przedtuzony watek kota recznego
Klucz elektryczny umozliwiajacy przesterowanie w razie awarii z kwadratem 30 mm lub
50 mm

Sygnalizacja zataczenia/wytaczenia obstugi recznej na przetaczniku pojedynczym (1 zestyk przetaczny)

Standard: Wtyczka okragta AUMA z przytaczem Srubowym
Przytacze silnika w przypadku silnikéw pradu statego czesciowo takze poprzez oddzielny
panel zaciskowy na silniku

Opgja: Zaciski lub potgczenie wtykowe
Wtyczka sterujaca poztacana (gniazda i wtyczki)

Standard: gwinty metryczne

Opgja: gwinty typu Pg, NPT, G

Schemat potaczen zgodny z numerem zamoéwienia dotaczony jest do opakowania



SA07.2-SA 16.2/SAR07.2-SAR 16.2
Dane techniczne

Wyposazenie i funkcje
Podtaczanie armatury Standard: B1 wg EN ISO 5210
Opcja: A, B2, B3, B4 wg EN ISO 5210
A, B, D, E zgodnie z DIN 3210
C zgodnie z DIN 3338
Specjalne przytacza grupy: AF, AK, AG, B3D, ED, DD, IB1, IB3
A przygotowane do ciagtego smarowania trzpieni

Elektromechaniczna jednostka sterujaca

Wytacznik krancowy Licznikowy mechanizm do przetgczania pozycji krancowych OTW. i ZAMYK.
Obroty na skok: od 2 do 500 (standard) lub od 2 do 5000 (opcja)

Standard: Wytacznik pojedynczy (1 NC i 1 NO), styk srebrny (Ag) na potozenie krancowe, bez izolacji
galwanicznej

Opcje: Wyiaczniki tandemowe (2 NC i 2 NO) na potozenie krancowe, wytaczniki z izolacjg galwa-
niczng
Wytaczniki potréjne (3 NC i 3 NO) na potozenie krancowe, wytaczniki z izolacjg galwaniczng
Przetaczniki pozycji posredniej (wytacznik krancowy DUO), dowolnie ustawiany kierunek
ruchu
Poztacane styki (Au), zalecane do sterownikéw matonapieciowych

Wytacznik momentu obrotowego  Plynnie regulowany wytacznik momentu obrotowego dla kierunku otwierania i zamykania
Standard: Wytacznik pojedynczy (1 NC i 1 NO), styk srebrny (Ag) na kierunek, bez izolacji galwanicz-
nej
Opcje: Wytaczniki tandemowe (2 NC i 2 NO) dla kazdego kierunku, wytaczniki z izolacjg galwa-
niczng
Poztacane styki (Au), zalecane do sterownikéw matonapieciowych
Sygnat zwrotny potozenia, analogo- Potencjometr lub 0/4 — 20 mA (elektroniczny nadajnik potozenia)
wy (opcje)
Mechaniczny wskaznik potozenia  Ciagte wskazywanie, regulowana tarcza wskaznika z symbolami OTW. i ZAMYK.
(opcja)

Wskaznik ruchu Migacz (dla napedéw regulacyjnych - opcja)
Grzatka w bloku sterowania Standard: Grzatka samoregulujgca PTC, 5 -20 W, 110 — 250 V AC/DC
Opcje: 24 — 48 V AC/DC (do napeddw ustawczych z silnikami pradu tréjfazowego / przemiennego
/ statego)

lub 380 — 400 V AC (do napeddéw ustawczych z silnikami indukcyjnymi tréjfazowymi)

W potaczeniu ze sterownikami napedu ustawczego AM lub AC w napedzie ustawczym wbudowana jest
grzatka oporowa 5 W, 24 V AC.

Dane techniczne jednostki z wytacznikami krancowymi i wylacznika momentu obrotowego

Trwatos¢ mechaniczna 2x10° cykli taczeniowych
Posrebrzane styki:
U min. 24V AC/DC
U maks. 250 V AC/DC
| min. 20 mA
| maks. prad zmienny 5 A przy 250 V (obcigzenie rezystancyjne)
3 A przy 250 V (obcigzenie indukcyjne, cos phi = 0,6)
I maks. prad staty 0,4 A przy 250 V (obcigzenie rezystancyjne)

0,03 A przy 250 V (obcigzenie indukcyjne, L/R = 3 ps)
7 A przy 30 V (obciazenie rezystancyjne)
5 A przy 30 V (obcigzenie indukcyjne, L/R = 3 ps)

Pozlacane styki:

U min. 5V

U maks. 50 V

| min. 4 mA

| maks. 400 mA

Dane techniczne migacza sygnalizacji pracy

Trwato$¢ mechaniczna 107 cykli taczeniowych

Posrebrzane styki:

U min. 10 V AC/DC

U maks. 250 V AC/DC

| maks. prad zmienny 3 A przy 250 V (obcigzenie rezystancyjne)

2 A przy 250 V (obciazenie indukcyjne, cos phi ~ 0,8)
| maks. prad staty 0,25 A przy 250 V (obcigzenie rezystancyjne)
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Dane techniczne przetacznika kota recznego

Trwato$¢ mechaniczna
Posrebrzane styki:

U min.

U maks.

| maks. prad zmienny

| maks. prad staty

Warunki uzytkowania
Zastosowanie

Pozycja montazowa
Wysokos¢ montazu

Temperatura otoczenia

Wilgotnos¢ powietrza
Stopien ochrony wg EN 60529

Stopien zabrudzenia wg IEC 60664-
1

Odpornos¢ na wibracje zgodnie z

IEC 60068-2-6

Ochrona antykorozyjna

Powtoka

Kolor

Cykl zycia

Poziom hatasu

Pozostate informacje
Dyrektywy UE

50

108 cykli taczeniowych

12V DC

250V AC

3 A przy 250 V (obcigzenie indukcyjne, cos phi = 0,8)
3 A przy 12 V (obcigzenie rezystancyjne)

Dopuszczalne stosowanie wewnatrz i na zewnatrz
dowolna

<2 000 m nad poziomem morza
> 2000 m nad poziomem morza na zyczenie

Standard: od -30 °C do +70 [

Opcje: od -40 °C do +70 [1
od -40 °C do +80 °C (napedy wieloobrotowe do pracy sterujacej z silnikami indukcyjnymi
tréjfazowymi/pradu zmiennego)
od -60 °C do +60 °C (z silnikami indukcyjnymi tréjfazowymi/pragdu zmiennego)
od 0 °C do +120 °C (napedy wieloobrotowe do pracy sterujacej z silnikami indukcyjnymi
tréjfazowymi)
od 0 °C do +100 °C (napedy wieloobrotowe do pracy regulacyjnej z silnikami indukcyjnymi
tréjfazowymi)

Doktadna wersja wykonania, patrz tabliczka znamionowa napedu ustawczego.

Do 100 % wzglednej wilgotnosci powietrza w catym dozwolonym zakresie temperatur

Standard: IP68 (z silnikiem indukcyjnym tréjfazowym/pradu zmiennego lub pradu statego AUMA)
W silnikach specjalnych mozliwy inny stopien ochrony (patrz tabliczka znamionowa silnika)
Opcja: Rejon przytaczania DS dodatkowo uszczelniony od strony komory wewnetrznej (double

sealed)
Stopien ochrony IP 68 spetnia zgodnie z ustaleniami firmy AUMA nastepujace wymagania:
. Gtebokos¢ zanurzenia w wodzie: maks. 8 m stupa wody
. Czas zanurzenia w wodzie: maks. 96 godzin
. Do 10 wigczen w czasie zanurzenia

. Podczas zalania woda nie jest mozliwa regulacja.

Doktadna wersja wykonania, patrz tabliczka znamionowa napedu ustawczego.
Stopien zabrudzenia 4 (w stanie zamknigtym), stopien zabrudzenia 2 (wewnatrz)

2 g, od 10 do 200 Hz (dla napedéw ustawczych w wersji AUMA NORM)

1 g, od 10 do 200 Hz (dla napedu ustawczego ze zintegrowanym sterownikiem napedu ustawczego
AUMA)

Odpornos¢ na wibracje podczas rozruchu lub w razie usterek instalacji. Nie wynika jednak z tego wytrzy-
mato$¢ zmeczeniowa. Dane te dotycza napedéw ustawczych z silnikiem indukcyjnym tréjfazowym AUMA
i wtyczka okragta AUMA. Nie dotyczg one kombinacji z przektadniami.

Standard: KS: Nadaje sie do stosowania w obszarach o wysokim stezeniu soli, prawie ciagtej kon-
densagji i silnym zanieczyszczeniu.
Opgja: KX: Nadaje sie do stosowania w obszarach o ekstremalnie wysokim stezeniu soli, ciagtej

kondensagciji i silnym zanieczyszczeniu.
KX-G jak KX, jednak wersja bez czesci aluminiowych (czesci zewnetrzne)

Dwuwarstwowa powtoka proszkowa
dwusktadnikowy lakier z mikg zelazowg

Standard: AUMA srebrnoszary (podobny do RAL 7037)
Opcja: Inne kolory dostepne na zyczenie

Cykl zycia napedow wieloobrotowych AUMA spetnia lub przewyzsza wymagania zgodnie z EN 15714-
2. Szczegdtowe informacje na zyczenie.

<72dB (A)

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC): (2014/30/UE)
Dyrektywa niskiego napiecia: (2014/35/UE)
Dyrektywa maszynowa: (2006/42/WE)



SA 07.2-SA 16.2/SAR 07.2 - SAR 16.2

Lista czesci zamiennych

Lista czesci zamiennych

14.

Naped wieloobrotowy SA 07.2 — SA 16.2/SAR 07.2 — SAR 16.2
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Lista czesci zamiennych
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Przy kazdym zamawianiu cze$ci zamiennych prosimy podac¢ typ przektadni i nasz numer zamoéwienia (patrz tabliczka znamionowa). Uzywac
nalezy wytacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy AUMA. Stosowanie innych czes$ci prowadzi do wygasniecia gwarancji oraz wytaczenia
roszczen z tytutu odpowiedzialnosci cywilnej. Czesci zamienne przedstawione na rysunkach moga roznic sig¢ wygladem od czesci zamoéwionych.

Nr ref.

001.0
002.0
003.0

005.0
005.1
005.3

006.0
009.0
017.0
018.0

019.0

022.0

023.0

024.0

025.0
058.0
070.0

079.0

155.0
500.0
501.0
502.0

503.0

504.0
505.0
506.0
507.0
511.0
514.0
514.1
516.0
516.1
535.1
539.0
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Nazwa

Obudowa

Kotnierz tozyskowy
Wat drazony

Wat napedowy
Sprzegto do watu silnika
Sprzegto reczne

Slimacznica

Przektadnia reczna

Dzwignia wyfacznika momentu
Zebatka

Zebatka pierscieniowa

Sprzegto Il do wytgcznika momentu obroto-
wego

Koto napedzane do jednostki z wytacznika-
mi krancowymi

Koto napedowe do jednostki z wytgcznika-
mi krancowymi

Element zabezpieczajacy
Wigzka kablowa do przewodu ochronnego

Silnik (tylko w przypadku silnikéw V... wraz
z nr ref. 079.0)

Przektadnia planetarna od strony silnika
(tylko w przypadku silnikéw V... )

Przektadnia konwersyjna

Pokrywa

Gniazdo (kompletnie wyposazone)
Trzpien bez pinéw

Gniazdo sterownika

Gniazdo silnika

Pin do sterownika

Pin do silnika

Pokrywa przytacza elektrycznego
Korek gwintowany

Przytacze grupy A (bez tulei gwintowanej)
tozysko igietkowe wzdtuzne
Przytacze grupy D

Wat napedzany D

Pierscien osadczy rozprezny
Korek gwintowany

Rodzaj

Podzespot
Podzespot
Podzespot

Podzespot

Podzespot
Podzespot

Podzespot

Podzespot
Podzespot

Podzespot
Podzespot
Podzespot

Podzespot

Podzespot
Podzespot
Podzespot
Podzespot

Podzespot

Podzespot
Podzespot
Podzespot
Podzespot
Podzespot
Podzespot
Podzespot
Podzespot

Podzespot

Nr ref.
542.0
549.0
549.1

551.1
553.0
554.0

556.0
556.1
557.0
558.0

559.0-1

5569.0-2

560.0-1

560.0-2

560.1
560.2
566.0

566.1

566.2
566.3
567.1
568.1

568.2

568.3
568.4
575.1
583.0
583.1
584.0
614.0
627.0
S1

S2

Nazwa
Koto reczne z uchwytem
Przytacza grupy B/B1/B2/B3/B4/C/E

Tuleja czionu napedzanego
B/B1/B2/B3/B4/C/E

Wpust pasowany

Mechaniczny wskaznik potozenia
Gniazdo do wtyczki silnika z wigzka kablo-
wa

Potencjometr jako nadajnik potozenia
Potencjometr bez sprzegta slizgowego
Grzatka

Migacz sygnalizacji pracy z pinami (bez
tarczy impulsowej i plytki izolacyjnej)

Elektromechaniczna jednostka sterujgca z
przetacznikami, wraz z gtowicami pomiaro-
wymi wytgcznika momentu obrotowego

Elektryczna jednostka sterujgca z magne-
tycznym nadajnikiem momentu obrotowego
i wylacznika krancowego (MWG)

Zestaw przetgcznikdw do mechanizmu
otwierania

Zestaw przetacznikow do mechanizmu za-
mykania

Wytacznik krancowy/momentu obrotowego
Skrzynka przetacznikowa
Nadajnik potozenia RWG

Potencjometr do RWG bez sprzegta posli-
zgowego

Ptytka nadajnika potozenia do RWG
Zestaw kabli do RWG
Sprzegto poslizgowe do potencjometru

Rura ochronna trzpienia (bez kotpaka
ochronnego)

Kotpak ochronny do rury ochronnej trzpie-
nia

Uszczelka v-ring

Ztaczka gwintowana

Tuleja gwintowana A (bez gwintu)
Sprzegto do watu silnika

Pin do sprzegta silnika

Sprezyna ustalajgca do sprzegta silnika
Nadajnik potozenia EWG

Pokrywa MWG 05.3

Komplet uszczelek, maty

Komplet uszczelek, duzy

Rodzaj

Podzespot
Podzespot
Podzespot

Podzespot
Podzespot

Podzespot
Podzespot

Podzespot

Podzespot

Podzespot

Podzespot
Podzespot

Podzespot

Podzespot
Podzespot

Podzespot
Podzespot
Podzespot

Podzespot

Podzespot
Podzespot

Komplet
Komplet
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Certyfikaty
15. Certyfikaty
Informacja  Certyfikaty sa wazne od podanej na nich daty wystawienia. Zmiany zastrzezone.
Aktualnie obowigzujace wersje dotgczone sg do urzadzenia i sg dostepne do pobrania
w Internecie na stronie http://www.auma.com.
15.1. Deklaracja wtaczenia i deklaracja zgodnosci WE

w
AUMA Riester GmbH & Co. KG Tel +49 7631 808-0 a u m a
Aumastr. 1 Fax +49 7631 808-1250

79379 Millheim, Germany info@auma.com Solutions for a world in motion
Www.auma.com

Deklaracja zgodnosci UE / deklaracja wigczenia wg dyrektywy maszynowej

dla elektrycznych napedow ustawczych nastepujacych typow:

SA 07.2, SA07.6, SA10.2, SA 14.2, SA 14.6, SA 16.2,

SAR 07.2, SAR 07.6, SAR 10.2, SAR 14.2, SAR 14.6, SAR 16.2
SQ05.2, SQ 07.2, SQ 10.2, SQ 12.2, SQ 14.2

SQR 05.2, SQR 07.2, SQR 10.2, SQR 12.2, SQR 14.2

w wersjach wykonania:

AUMA NORM

AUMA SEMIPACT SEM 01.1, SEM 02.1
AUMA MATIC AM 01.1, AM 02.1
AUMATIC AC 01.2

AUMA Riester GmbH & Co. KG jako producent odwiadcza niniejszym, ze wymienione wyzej napedy ustawcze
spelniaja wymagania nastepujacych dyrektyw:

2014/30/UE (dyrektywa EMC)

2006/42/WE (dyrektywa maszynowa)
Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane w mysl wymienionych dyrektyw:
Dyrektywa 2014/30/UE

EN 61000-6-4:2007 / A1:2011
EN 61000-6-2:2005 / AC:2005

Dyrektywa 2006/42/WE
EN 1SO 12100:2010
EN I1SO 5210:1996
Mapedy ustawcze AUMA sg przeznaczone do uruchamiania armatur przemystowych. Zabrania sig uruchamiania do
momentu zapewnienia zgodnosci catej maszyny z postanowieniami dyrektywy 2006/42/WE.
Ponizsze podstawowe wymagania wg zatgcznika | dyrektywy sa spetnione:
Zatgcznik |, artykut 1.1.2, 1.1.3,1.1.5,1.2.1; 1.2.6, 1.3.1,1.3.7,1.5.1, 1.6.3,1.7.1,1.7.3, 1.7.4

Producent zobowigzuje sie przekaza¢ na zadanie dokumentacje maszyny nieukoriczonej droga elektroniczna.
Przynalezne do maszyny specyfikacje techniczne zostaly sporzadzone zgodnie z zatacznikiem VII, czesc B.

Petnomacnik ds. dokumentacji: Peter Malus, Aumastr. 1, 79379 Muellheim, Niemcy

Ponadto spetnione sg podstawowe cele ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dyrektywy 2014/35/UE (dyrektywa
niskonapigciowa) poprzez zastosowanie nastepujacych norm zharmonizowanych, o ile dotycza one produktéw:

EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010
EN 60034-1:2010 / AC:2010
EN 50178:1997

Muellhejm ,2016-04-01

1

] = Ay, -
. Neyverla, prezes spotki

Niniejsza deklaracja nie zawiera zadnych gwarancji. Nalezy przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa zawartych w dolgczonej do
wyrobu dokumentaciji. Niniejsza deklaracja traci swoja waznoéé w przypadku dokonania zmian w urzgdzeniach bez zgody
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Skorowidz haset

A

Akcesoria (przytacze elek-
tryczne)

Akcesoria montazowe
Aplikacja AUMA Support
Aplikacja Support

B
Biad

Cc

Certyfikat odbioru / kontroli
Certyfikaty

Cykl zycia

Czestotliwos¢ sieci
Czujnik drogowy EWG

D

Dane techniczne

Dane techniczne przetaczni-
kéw

Deklaracja wtaczenia
Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywy

E

Elektroniczny nadajnik potoze-
nia

Elektroniczny nadajnik potoze-
nia RWG

EWG

I
Identyfikacja

K

Kierunek obrotéw

Klasa izolacji

Kod DataMatrix

Koto reczne

Komunikaty

Konserwacja

Kontrola wytacznikow
Kwalifikacje pracownikow

L
Liczba obrotéw
Lista czesci zamiennych

M

Mechaniczny wskaznik poto-
zenia

Moc znamionowa
Monitorowanie temperatury
Montaz

56

44

53
50
8,8,19
38

48
49

53
53

37, 38
37

38

34

8

9

13

31

4,46, 46
44

4

7,8
51

30, 42

45
13

N

Nadajnik potozenia EWG
Napiecie sieci

Nazwa typu

Normy

Normy bezpieczenstwa
Numer seryjny

Numer zamdwienia
Numer zlecenia

o

Obstuga

Obstuga reczna
Ochrona antykorozyjna
Ochrona silnika
Opakowanie
Opdznienie wytaczenia

P

Pobor pradu
Podtaczanie do sieci
Podtaczanie do zasilania
elektrycznego

Podwdjne uszczelnienie
Pomoc techniczna
Potencjometr

Pozycje posrednie
Praca elektryczna

Praca inwersyjna (20 — 0/4
mA)

Praca urzadzenia

Prad znamionowy

Préba dziatania
Przechowywanie
Przewody

Przewody przytaczeniowe
Przytagcza grupy B
Przytacze grupy A
Przytagcze uziemienia

R

Rama mocujaca

Rama posrednia
Rodzaj pracy

Rodzaj pradu

Rodzaj smaru

Rok produkgciji

Rura ochronna trzpienia
RWG

38
8,19

20
7,9

28
28
12, 50
8,45
12
19

20
19
19

26
46
37
41
29
40

34
12
20
20
16
13
27

26
26

8,19
9,9

18
37
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Skorowidz haset

S

Schemat potgczen
Seria

Serwis

Smarowanie

Stopien ochrony
Sygnalizacja LED potozenia
krancowego
Sygnalizacja potozenia kran-
cowego

Sygnaty wyjsciowe

S

Srodki ochronne

T

Tabliczka znamionowa
Tarcza wskaznikowa
Temperatura otoczenia
Termistor PTC
Termowytacznik
Transport

Trzpieh armatury
Tuleja gwintowana
Typ (typ urzadzenia)
Typ silnika

Typ urzadzenia

U

Uruchamianie
Uruchamianie (ustawienia
podstawowe)

Ustawienie podstawowe
Usuwanie

Usuwanie usterek
Utrzymanie ruchu
Utylizacja

w

Wielkos$¢ kotnierza
Wilgotno$¢ powietrza
Wskazéwki bezpieczehstwa
Wskazowki bezpieczen-
stwalostrzezenia

Wskaznik

Wskaznik potozenia
Wskaznik pozyciji

Wskaznik ruchu
Wspotczynnik mocy
Wytaczniki

Wytacznik kranicowy
Wytacznik krancowy DUO
Wytacznik momentu obrotowe-
go

Wytacznik tandemowy

8,19,19

46
46
7,8,50
41

41

31

4,20

7,19
42
7,50
45
45
10
18
14

32
47
44
46
47

30

30

42

30

8

19

19, 33, 36
41

19, 32

19

V4

Zabezpieczenie przeciwzwar-
ciowe

Zabezpieczenie temperatury
Zabezpieczenie wykonane
przez uzytkownika

Zakres momentu obrotowego
Zakres zastosowania

20
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AUMA na $wiecie

Europa

AUMA Riester GmbH & Co. KG

Werk Miillheim

PL 79373 Miillheim
Tel.: +49 7631 809 - 0
info@auma.com
www.auma.com

Werk Ostfildern-Nellingen
PL 73747 Ostfildern
Tel.: +49 711 34803 - 0
riester@wof.auma.com

Service-Center Bayern
PL 85386 Eching

Tel.: +49 81 65 9017- 0
Riester@scb.auma.com

Service-Center KéIn

PL 50858 KolIn

Tel.: +49 2234 2037 - 900
Service@sck.auma.com

Service-Center Magdeburg
PL 39167 Niederndodeleben
Tel.: +49 39204 759 - 0
Service@scm.auma.com

AUMA-Armaturenantriebe Ges.m.b.H.
AT 2512 Tribuswinkel

Tel.: +43 2252 82540

office@auma.at

www.auma.at

AUMA BENELUX B.V. B. A.
BE 8800 Roeselare

Tel.: +32 51 24 24 80
office@auma.be
www.auma.nl

ProStream Group Ltd.
BG 1632 Sofia

Tel +359 2 9179-337
valtchev@prostream.bg
www.prostream.bg

00O “Dunkan-Privod”
BY 220004 Minsk
Tel.: +375 29 6945574
belarus@auma.ru
www.zatvor.by

AUMA (Schweiz) AG
CH 8965 Berikon

Tel.: +41 566 400945
RettichP.ch@auma.com

AUMA Servopohony spol. s.r.o.

CZ 250 01 Brandys n.L.-St.Boleslav
Tel +420 326 396 993
auma-s@auma.cz

www.auma.cz

GRONBECH & SONNER A/S
DK 2450 Kegbenhavn SV
Tel.: +45 33 26 63 00
GS@g-s.dk

www.g-s.dk
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IBEROPLAN S.A.

ES 28027 Madrid

Tel.: +34 91 3717130
iberoplan@iberoplan.com

AUMA Finland Oy
F1 02230 Espoo
Tel +358 9 5840 22
auma@auma.fi
www.auma.fi

AUMA France S.A.R.L.
FR 95157 Taverny Cedex
Tel.: +33 1 39327272
info@auma.fr
www.auma.fr

AUMA ACTUATORS Ltd.

GB Clevedon, North Somerset BS21 6TH
Tel.: +44 1275 871141

mail@auma.co.uk

www.auma.co.uk

D. G. Bellos & Co. O.E.

GR 13673 Acharnai, Athens
Tel.: +30 210 2409485
info@dgbellos.gr

APIS CENTARd. 0. 0.
HR 10437 Bestovje

Tel +385 1 6531 485
auma@apis-centar.com
www.apis-centar.com

Fabo Kereskedelmi és Szolgaltato Kift.
HU 8800 Nagykanizsa

Tel +36 93/324-666

auma@fabo.hu

www.fabo.hu

Falkinn HF

IS 108 Reykjavik
Tel.: +00354 540 7000
os@falkinn.is
www.falkinn.is

AUMA ITALIANA S.r.I. a socio unico
IT 20023 Cerro Maggiore (MI)

Tel.: +39 0331 51351

info@auma.it

www.auma.it

AUMA BENELUX B.V.
LU Leiden (NL)
Tel.: +31 71 581 40 40
office@auma.nl

NB Engineering Services
MT ZBR 08 Zabbar

Tel + 356 2169 2647
nikibel@onvol.net

AUMA BENELUX B.V.
NL 2314 XT Leiden
Tel.: +31 71 581 40 40
office@auma.nl
www.auma.nl

SIGUMA. S.

NO 1338 Sandvika
Tel +47 67572600
post@sifag.no

AUMA Polska Sp. z o.0.
PL 41-219 Sosnowiec
Tel.: +48 32 783 52 00
biuro@auma.com.pl
www.auma.com.pl

AUMA-LUSA Representative Office, Lda.
PT 2730-033 Barcarena

Tel +351 211 307 100
geral@aumalusa.pt

SAUTECH

RO 011783 Bucuresti
Tel.: +40 372 303982
office@sautech.ro

OO0 PRIWODY AUMA

RU 141402 Khimki, Moscow region
Tel.: +7 495 221 64 28
aumarussia@auma.ru

www.auma.ru

OO0 PRIWODY AUMA
RU 125362 Moscow
Tel.: +7 495 787 78 21
aumarussia@auma.ru
www.auma.ru

ERICHS ARMATUR AB
SE 20039 Malmo

Tel.: +46 40 311550
info@erichsarmatur.se
www.erichsarmatur.se

ELSO-b, s.r.o.

SK 94901 Nitra

Tel +421 905/336-926
elsob@stonline.sk
www.elsob.sk

Auma Endustri Kontrol Sistemleri Limited
Sirketi

TR 06810 Ankara

Tel.: +90 312 217 32 88
info@auma.com.tr

AUMA Technology Automations Ltd
UA 02099 Kiev

Tel +38 044 586-53-03
auma-tech@aumatech.com.ua

Afryka

Solution Technique Contréle Commande
DZ Bir Mourad Rais, Algiers

Tel +213 21 56 42 09/18
stcco@wissal.dz

ATE.C.

EG Cairo

Tel.: +20 2 23599680 - 23590861
contactus@atec-eg.com

SAMIREG

MA 203000 Casablanca
Tel +212 5 22 40 09 65
samireg@menara.ma

MANZ INCORPORATED LTD.
NG Port Harcourt

Tel +234-84-462741
mail@manzincorporated.com
www.manzincorporated.com



AUMA na sSwiecie

AUMA South Africa (Pty) Ltd.
ZA 1560 Springs

Tel.: +27 11 3632880
aumasa@mweb.co.za

Ameryka

AUMA Argentina Rep.Office

AR Buenos Aires

Tel +54 11 4737 9026
contacto@aumaargentina.com.ar

AUMA Automagéo do Brazil ltda.
BR Sao Paulo

Tel +55 11 4612-3477
contato@auma-br.com

TROY-ONTOR Inc.

CA L4N 8X1 Barrie, Ontario
Tel +1 705 721-8246
troy-ontor@troy-ontor.ca

AUMA Chile Representative Office
CL 7870163 Santiago

Tel +56 2 2821 4108
claudio.bizama@auma.com

B & C Biosciences Ltda.
CO Bogota D.C.

Tel +57 1 349 0475
proyectos@bycenlinea.com
www.bycenlinea.com

AUMA Region Andina & Centroamérica

EC Quito

Tel +593 2 245 4614
auma@auma-ac.com
www.auma.com

Corsusa International S.A.C.
PE Miraflores - Lima

Tel +511444-1200 / 0044 / 2321
corsusa@corsusa.com
WWW.COorsusa.com

Control Technologies Limited
TT Marabella, Trinidad, W.I.
Tel + 1 868 658 1744/5011
www.ctltech.com

AUMA ACTUATORS INC.
US PA 15317 Canonsburg
Tel +1 724-743-AUMA (2862)
mailbox@auma-usa.com
www.auma-usa.com

Suplibarca

VE Maracaibo, Estado, Zulia
Tel.: +58 261 7 555 667
suplibarca@intercable.net.ve

Azja

AUMA Actuators UAE Support Office

AE 287 Abu Dhabi
Tel +971 26338688
Nagaraj.Shetty@auma.com

AUMA Actuators Middle East
BH 152 68 Salmabad
Tel.: +97 3 17896585
salesme@auma.com

Mikuni (B) Sdn. Bhd.

BN KA1189 Kuala Belait
Tel + 673 3331269 / 3331272
mikuni@brunet.bn

AUMA Actuators (China) Co., Ltd.
CN 215499 Taicang

Tel +86 512 3302 6900
mailbox@auma-china.com
www.auma-china.com

PERFECT CONTROLS Ltd.
HK Tsuen Wan, Kowloon
Tel.: +852 2493 7726
joeip@perfectcontrols.com.hk

PT. Carakamas Inti Alam
ID 11460 Jakarta

Tel +62 215607952-55
auma-jkt@indo.net.id

AUMA INDIA PRIVATE LIMITED.
IN 560 058 Bangalore

Tel +91 80 2839 4656
info@auma.co.in
www.auma.co.in

ITG - Iranians Torque Generator
IR 13998-34411 Teheran
+982144545654

info@itg-co.ir

Trans-Jordan Electro Mechanical Supplies
JO 11133 Amman

Tel +962 - 6 - 5332020
Info@transjordan.net

AUMA JAPAN Co., Ltd.

JP 211-0016 Kawasaki-shi, Kanagawa
Tel +81-(0)44-863-8371
mailbox@auma.co.jp

WWWw.auma.co.jp

DW Controls Co., Ltd.

KR 153-702 Gasan-dong, GeumChun-Gu,,
Seoul

Tel +82 2 2624 3400
import@actuatorbank.com
www.actuatorbank.com

Al-Arfaj Engineering Co WLL
KW 22004 Salmiyah

Tel +965-24817448
info@arfajengg.com
www.arfajengg.com

TOO “Armaturny Center”
KZ 060005 Atyrau

Tel +7 7122 454 602
armacentre@bk.ru

Network Engineering

LB 4501 7401 JBEIL, Beirut
Tel.: +961 9 944080
nabil.ibrahim@networkenglb.com
www.networkenglb.com

AUMA Malaysia Office

MY 70300 Seremban, Negeri Sembilan
Tel.: +606 633 1988
sales@auma.com.my

Mustafa Sultan Science & Industry Co LLC
OM Ruwi

Tel.: +968 24 636036
r-negi@mustafasultan.com

FLOWTORK TECHNOLOGIES
CORPORATION

PH 1550 Mandaluyong City
Tel +63 2 532 4058
flowtork@pldtdsl.net

M & C Group of Companies

PK 54000 Cavalry Ground, Lahore Cantt
Tel +92 42 3665 0542, +92 42 3668 0118
sales@mcss.com.pk

www.mcss.com.pk

Petrogulf W.L.L
QA Doha

Tel +974 44350151
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